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Planspiralfutter Bzsile

Spanntechnik

Allgemeines

Planspiralfutter in Stahlausfiihrung
oder Gussausfilhrung werden von
FORKARDT nach 2 unterschiedlich ar-
beitenden Systemen geliefert.

1. Backen zentral verstellbar
(zentrisch spannend)
System Cushman

Uber Triebritzel und Planspirale lassen
sich die Backen ohne Versetzen stu-
fenlos Uber den gesamten Spannbe-
reich verstellen.

2.Backen zentral und einzeln verstell-
bar System Wescott

Die Backen konnen zentral Uber die
An_iriebsrilzel, aber auch einzeln uber
zwischen den Grund- und Umkehr- System Cushman: System Wescott:

backen gelagerten Verstellspindeln Backen zentral verstellbar Backen zentral und einzeln verstellbar
verstellt werden.

Allen in diesem Prospekt beschriebenen  Cushman und Wescott liegen die Nor-  technischen Lieferbedingungen nach
Planspiralfuttern nach dem System men nach DIN 6350 bzw. 6351 und die  DIN 6386 zugrunde.

6718

Typenubersicht
CUSHMAN Prazisionsausfiihrung Standardausfiihrung
@ 100 - 400 mm @ 80-630mm @ 500-1200 mm
Dreibackenfutter (3) Stahlkorper Gusskorper Stahlkérper Gusskorper
Vierbackenfutter (4)
— mit zylindrischer Zentrierung
— — mit nach aussen und innen
gestuften Backen 3(4)CSN...2Z 3(4)CVN...Z 3(4)LN-S...Z |3 (4)LN-G...2Z
— — mit Umkehrbacken - - 3(4)LU-S...Z|3(4)LU-G...2Z
- mit Kurzkegelaufnahme J*)
- — mit nach aussen und innen
gestuften Backen 3(4) CSN...J 3(4)CVN...J 3(4)LN-S...J | 3(4)LN-G...J
- — mit Umkehrbacken - - 3(4)LU-S...J | 3(4)LU-G...J
- mit Kurzkegelautnahme D*)
— — mit nach aussen und innen
gestuften Backen 3(4)CSN...D 3(4)CVN...D 3(4)LN-S...D | 3(4)LN-G...D
- — mit Umkehrbacken - - 3(4)LU-S...D|3(4)LU-G...D
- mit Kurzkegelaufnahme K*)
- — mit nach aussen und innen
gestuften Backen 3 (4) CSN...K 3 (4) CVN...K 3(4) LN-S...K| 3(4)LN-G...K
- — mit Umkehrbacken - - 3(4)LU-S...K|3(4)LU-G...K
— mit Gewindeaufnahme W¥)
- — mit nach aussen und innen
gestuften Backen 3(4) CSN...W 3(4) CVN...W - -
*) Ausfihrung siehe Seite 3
WESCOTT @ 160-1200 mm
Dreibackenfutter (3) Stahlkorper Gusskérper
Vierbackenfutter (4)
- mit zylindrischer Zentrierung
und Umkehrbacken 3(4) HW-S...Z 3 (4) HW-G...Z
- mit Kurzkegelaufnahme J*)
und Umkehrbacken 3 (4 HW-S...J 3 (4) HW-G...J
- mit Kurzkegelaufnahme D*)
und Umkehrbacken 3 (4) HW-S...D 3 (4) HW-G...D |
- mit Kurzkegelaufnahme K*)
und Umkehrbacken 3 (4) HW-S...K 3 (4) HW-G...K
*) Ausfihrung siehe Seite 3
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Befestigungsart von
Planspiralfuttern

Aus der Typenlbersicht Seite 2 geht
hervor, welche Futterausfihrungen mit
zylindrischer Zentrierung oder aber fur
Kurzkegelbefestigung vorgesehen sind.
Bei den Ausfiihrungen mit zylindrischer
Zentrierung nimmt das Futter rlickseitig
einen Zwischenflansch zur Befestigung
auf.

Als Alternative dazu ist die Direktauf-
nahme ohne Zwischenflansch die ge-
brauchlichste Montageart. Bei diesen
Futterausflihrungen ist der jeweilige
Kurzkegel in den Futterdeckel eingear-
beitet.

(Die fiir unsere Futter glltigen Kurzkegel-
ausfihrungen gehen aus untenstehen-

| Spindelkdpfe an Drehmaschinen

C remm
z.sile

Spanntechnik

der Ubersicht hervor).

Im Vergleich zur Flanschaufnahme
ergibt sich bei den Kurzkegeltypen eine
geringere Bauhothe, ein reduziertes
Gewicht und somit ein niedrigeres
Schwungmoment.

4733

DIN 55022
ISO 702/

& -Ausfihrung: J

Bajonettscheibenbefestigung (Befestigung mit Stehbolzen)
entsprechend DIN 55027 bzw.

Bestell-Beispiel: 3 CSN 250J 8

Auslieferung mit entsprechenden Stehbolzen und
Bundmuttern

4734

& -Ausfithrung: D

Camlock-Aufnahme (Befestigung mit Camlockbolzen)
entsprechend DIN 55029

Bestell-Beispiel: 4 HW-S 315D 11
Auslieferung mit entsprechenden Camlockbolzen

ASAB5.9, D1
ISO 702/11

500341

7530

DIN 55021

ISO 702/
& -Ausfihrung: K

Befestigung durch Bohrungen und Gewinde im Spindelkopf
(Befestigung von vorn oder mit Stiftschrauben)
entsprechend DIN 55026 bzw.

ASAB59 A+B

Bestell-Beispiel: 3 LU-G 1000 K 20
Befestigung von vorn

4 LN-S600KMNM
Befestigung mit Stiftschrauben

7531

Gewinde-Aufnahme W
(mit Sicherungsring)

@ -Ausfihrung: W

Bestell-Beispiel: 3 CVN 125 W 25

Langkegelaufnahme Type L sowie Sonderaufnahmen auf Anfrage
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Planspiralfutter Bzsile

Spanntechnik

System Cushman

Prézisionsausfihrung, Stahlkorper

@ 100 - 400 mm
Type CSN

Diese Futter werden in Drei-und Vierbak-
kenausflihrungen geliefert. Die Futter-
korper sind gesenkgeschmiedet. Die
Oberflichen der Backenfiihrungen,
der Nabe und der Zahnradsitze sind
gehartet und geschliffen, Planspirale,
Ritzel und Backen einsatzgehéartet.
Fuhrungen und Spannflaichen der
Backen sind geschliffen, Spirale und
Backenzéhne beidseitig geschliffen,
Planspirale sowie komplettes Futter
statisch gewuchtet.

Rund- und Planlaufgenauigkeit sind
wesentlich genauer, als in DIN 6386,
Klasse 1, angegeben (siehe Seite 13).
Die Futter sind mit einer Schmiervorrich-
tung versehen, die eine regelméssige
Wartung erlaubt und dadurch eine
dauerhafte Funktion gewahrleistet.

Lieferumfang: Harte Spannbacken
(nach aussen und innen gestuft), Spann-
schllssel, Befestigungsschrauben bzw.
Stehbolzen und Bundmuttern oder
Camlockbolzen.

far zylindrische Zentrieraufnahme

z A Schlussel| Gewicht (kg)
Futter- B C E G ") 4-kant 3- | 4-
@ SwW Backenfutter
100 20 50 70x3 83 | 3xM 8 17 9 - 2,4
' 125 32 | 62| 95x4 | 108 | 3xM 8 | 20 9 47 49
:[D 160 42 70 | 125x4 | 140 | 6xM10 | 32 11 9,0 9,4
' 200 55 80 | 160x4 | 176 | 6xM10 | 29 11 16,1 16,6
! 250 76 90 | 200x5 | 224 | 6xM12 | 34 14 28,5 29,0
| == 315 | 103 | 100 | 260x5 | 286 | 6xM16 | 43 14 495 | 500
- L e Lyd 400 136 | 110 | 330x5 | 362 | 6xM16 | 55 17 90,0 92,0
6744 Beispiel Typenbezeichnung: 3 CSN 160; 4 CSN 315
far Kurzkegelaufnahme
H1 J A [Spindel Anzahl Gewicht (kg)
Futter- | kopf- | B C E G; G; Hy | H; v 3- | 4-
@ |grosse* Backenfutter
125 3 32| 62| 53985 75,0 706 | 3 3 20 4.8 5,1
—H+ 4 | 32| 62| 63525| 850 | 826 | 3 | 3 | 20 | 48 | 50
160 4 42| 70| 63525 | 850 826 | 3 3 32 9,6 9,9
5 42| 70| 82575 | 1048 | 1048 | 4 6 32 93 96
200 5 55| 80| 82575 | 1048 | 1048 | 4 6 29 | 170 | 176
L f e 6 55| 80 (106,390 | 1334 | 1334 | 4 6 29 | 168 | 174
ala " 4
- C v 250 6 76| 90| 106,390 | 1334 | 1334 | 4 6 34 | 312 | 322
Bajonettscheibenbefestigung 8 76 | 90| 139,735 | 1714 | 1714 4 6 34 | 313 | 324
315 6 |103| 98| 106,390 | 1334 | 1334 | 4 6 43 | 504 | 524
Ho b 8 |103| 98139735 | 1714 | 1714 | 4 6 43 | 506 | 526
400 8 |136 (110 139,735| 1714 | 1714 | 4 6 55 | 91,7 | 94,7
i 11 136 | 110 | 196,885 | 2350 | 2350 | 6 6 55 | 91,1 | 94,2
(Ta— *) Fur andere Spindelkopfgréssen muss ein Futter mit Zentrieraufnahme und
= {:—_FH‘ entsprechendem Zwischenflansch verwendet werden.
| |
N Tt G746
Camlockbefestigung Beispiel Typenbezeichnung: 3 CSN 250J6; 4 CSN 315J 8
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K A [Spindel Gewicht (kg)
Futter- | kopf- B C E G, Gy H Vv 3- | 4-
@ |grosse* Backenfutter
160 5 42 70 | 82575| 61,91 11 32 9,2 9,5
200 5 42 80 | 82575| 61,91 11 29 17,3 17,9
6 55 80 [106,390| 82,55 135 29 16,3 16,9
250 b 76 90 |82575 104,8 11 34 314 | 324
6 55 90 [106,390| 82,55 135 34 321 331
8 76 90 [139,730{111,13 17 34 30,3 | 31,3
674741 315 6 103 98 (106,390 1334 13,5 43 479 | 499
Sofest 8 80 98 [139,730/111,13 17 43 50,7 | 52,7
efestigung von vorn
*) Fir andere Spindelkopfgréssen muss 400 8 136 110 [139,730 171,46 17 55 90,1 93,2
ein Futter mit Zentrieraufnahme und n 130 110 [196,880 165,11 21 55 88,2 91,2

entsprechendem Zwischenflansch ver-
wendet werden. Beispiel Typenbezeichnung: 3 CSN 250 K 6; 4 CSN 200 K 4

fur Gewindeaufnahme W

w A  Spindel- Gewicht (kg)
o Futter- | kopf- B Cc E G Vv 3- | 4-
g @ |grbésse Backenfutter
G 100 | W20 20 80 37,97 M 37,6x3 17 3,8 35
g 125 | W20 32 92 37,97 M 37,6x3 20 6,3 6,4
g W 25 32 89 48,00 M476x3 20 6,2 6,3
<T

Beispiel Typenbezeichnung: 3 CSN 100 W 20

ambH

e )
Backen passend zum Planspiralfutter Type 3(4) CSN zsile

Spanntechnik
harte Spannbacken (nach aussen abgestuft)

Backentype
3CSDB...| Futter-@ | b h e e, k K, v Vv,
5] 4CSDB...
(: 100 100 42 | 15 | 32 7 7 |15 |15 6 6
h & 125 125 51| 20 | 40 8 8 [175]|205| 8 8
{: 160 160 70| 20 | 53 | 10 | 10 |26 |26 8 8
i 200 200 85|25 | 54 | 12 | 12 |28 |34 9 [ 10
250 250 105| 28 | 63 | 14 | 14 |355|415| 11 | 12
315 315 1261 32 | 75 | 18 | 18 |42 |48 13 | 12
6749 400 400 145 | 36 | 92 | 22 | 22 |46 [63 15 | 14
harte Spannbacken (nach innen abgestuft)
Backentype
Ky k ] 3CSBB...| Futter-¢ I b h e e, k Kk, v v,
. . 4CSBB...
e 100 100 42| 15 | 32 7 7 |15 |15 6 6
; | 125 125 51| 20 | 40 8 8 [175]205| 8 8
Vil 160 160 701 20 | 53 | 10 | 10 |25 (26 8 8
v 200 200 85| 25 [ 54 | 12 | 12 |28 |34 9|10
I L 250 250 105 | 28 | 63 | 14 | 14 |355|41,5| 11 | 12
315 315 125|132 | 75 | 18 | 18 |42 |48 13 | 12
6748 400 400 145 | 36 | 92 | 22 | 22 |46 |63 15 | 14
Grundbacken
Backentype
3CSGB...| Futter-@ | b h d n 0 q v vy z
o 4CSGB...
' 125 125 54 | 20 |245| M 8(16,00/1269| 794 8 8 |4
160 160 65 | 20 |26 | M10/|19,50(12,69| 7,94| 8 8 |4
200 200 77,5 25 |30 | M10[22,25[1269| 794] 9 | 10 | 4
250 250 925| 28 [33 | M12]27,00(19,04(12,70| 11 | 12 | 4
315 315 108,5| 32 |37 |*M12(31,75/19,04[12,70| 13 | 12 | 4
400 400 127,5| 36 |455 |*M16(38,10/19,04(12,70| 15 | 14 | 7,2
7760 *}3)(
Backentype
3CSWB...| Futter-@ | b h d n 0 q
4CSWB...
") 100 - - - - - - -
125 125 64 |22 34 9 |32 [12,69] 7,94
160 160 78 |25 38 | 11 [39 |12,69] 7,94
200 200 90 | 27 40 | 11 |44,5(12,69| 7,94
250 250 106 |325| 48 | 14 |54 [19,04|12,70
315 315 130 |37 51 | 14 |63,5(19,04|12,70
7762 400 400 140 | 42 58 | 18 | 76,2 [19,04]12,70

*) Fur Futter 3 (4) CSN @100 nur weiche Monoblockbacken Type 3 (4) CVMB gemé&ss S.7
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Planspiralfutter T

Spanntechnik

System Cushman
Standardausfihrung, Gusskorper
@ 80 =630 mm

Type CVN

Diese Planspiralfutter werden in Drei-
und in Vierbackenausflhrung mit Kérper
aus hochwertigem Spezialguss nach
DIN 1691 geliefert. Planspirale, Ritzel
und Backen sind einsatzgehartet. Fiih-
rungen und Spannflachen der Backen
sind geschliffen, Spirale und Backen-
z&hne beidseitig geschliffen.

Rund- und Planlaufgenauigkeit sind
besser, als in DIN 6386, Klasse 1, ange-
geben (siehe Seite 13). Die Futter sind
mit einer Schmiervorrichtung versehen.

Lieferumfang: Harte Spannbacken
(nach aussen und innen gestuft), Spann-
schlissel, Befestigungsschrauben bzw.
Stehbolzen und Bundmuttern oder
Camlockbolzen.

fur zylindrische Zentrieraufnahme

A Schiliussel | Gewicht (kg
z Futter- | B C E G H A 4-kant 3- | 4-
@ SW Backenfutter
80 16 44 56x3 67 | 3xM 6 13 6 1,25 -
100 20 50 70x3 83 | 3xM 8 17 9 2,3 -
125 32 56 95x4 | 108 |3xM 8 20 9 3,85 3,9
160 42 64,5 | 125x4 | 140 | 6xM10 32 11 7.7 7,9
200 55 75 160x4 | 176 | 6xM10 29 11 13,4 13,65
250 76 85 200x5 | 224 | 6xM12 34 14 23,8 24,1
315 103 94 260x5| 286 | 6xM16 43 14 39,5 40,0
400 136 | 105 330x5 | 362 |6xM16 55 17 71,5 2,0
500 190 | 120 420x5 | 458 | 6xM16 60 19 119,0 | 1210
630 252 | 135 545x7 | 586 | 6xM16 70 19 210,0 -
6744 Beispiel Typenbezeichnung: 3 CVN 125
fir Kurzkegelaufnahme und Langkegelaufnahme
Zur Befestigung der Futter Type 3 (4) CVN auf Kurzkegel-Spindelnasen Ausflihrung
- 4! J, D und K liefern wir passende Zwischenflansche fertig bearbeitet.
Fir Langkegel-Spindelnasen Type L liefern wir nur spindelseitig fertig bearbeitete
‘i | ‘ | Flansche. Die Futterzentrierung wird anschliessend auf der entsprechenden Maschi-
. ' ne eingedreht.
J Fir abnorme Spindelnasen sind Rohflansche aus GG 25, Type FCR als Ausgangs-
Ausf. J Ausf. D Ausf. K Ausf. L material lieferbar.

fur Gewindeaufnahme W

w A Spindel- Gewicht (kg)
Futter- | nase B C E G \) 3- | 4-
& @ Type Backenfutter
3
E 80 W12 16 68,5 23 M22,6 x 2 13 2,25 -
E 100 W 20 20 80 3797 | M37,6x3 17 38 -
2 125 | W20 | 32 86 37,97 | M376x3 | 20 54 55
jg W 25 32 83 48,00 | M476x3 20 53 54
Beispiel Typenbezeichnung: 3 CVN 100 W 20
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Backen passend zum Planspiralfutter Type 3(4) CVN = S?' e

Spanntechnik

harte Spannbacken (nach aussen abgestuft)

Type

3 CVDB|Futter-| | b h e e k Ky v v

4 CVDB| @
80 80 32 11 28 6 6 11 12 6 6
100 100 42 15 32 7 T 15 15 6 6
125 125 51 20 40 8 8 17,5 | 205 8 8
by 160 160 70 20 53 10 10 25 26 8 8
% ¢ 200 200 85 25 54 12 12 28 34 9 10
o b = 250 250 105 28 63 14 14 355 | 41,5 11 12
i 315 315 125 32 75 18 18 42 48 13 12
400 400 145 36 92 22 22 46 63 15 14
500 500 180 40 100 26 26 60,5 | 69,5 16 14
6749 630 630 | 225 50 110 28 28 76 83 16 14

harte Spannbacken (nach innen abgestuft)
Type

3 CVBB|Futter-| | b h a e k ki v v,

4 CVvBB| ¢

ky -T-— k — l

= [ e 80 80 32 11 28 6 6 12 12 6 6
[ t 100 100 42 15 32 7 7 15 15 6 6
h L 25 125 125 51 20 40 8 8 17,5 | 20,5 8 8
[ [ | | 160 160 70 20 53 10 10 25 26 8 8
P 200 200 85 25 54 12 12 28 34 9 10
o paiicial I 250 | 250 [ 105 | 28 | 63 | 14 | 14 [355 |415| 11 [ 12

Lz 315 | 3156 | 126 32 75 18 18 | 42 485 | 13 12
400 | 400 | 145 36 92 22 22 | 46 63 15 14
500 | 500 | 180 40 100 26 26 | 605 | 695 16 14

6748 630 | 630 | 225 | 50 | 110 | 28 | 28 |76 | 83 16 | 14
Monoblockbacken weich)
Type

I3 CVMB| Futter- | b h v vy

4CVMB| @
80 80 | 32 | 11 28 6 6
| 100 | 100 | 42 | 15 32 6 6
! 125 | 125 | 51 | 20 40 8 8
- | 160 | 160 | 70 | 20 53 8 8
L vil 200 | 200 | 85 | 25 | 54 9 | 10
[ v 250 | 250 | 105 | 28 63 | 11 12
= 315 | 315 | 125 | 32 | 75 | 13 | 12

400 | 400 | 145 36 92 15 14
500 | 500 | 180 40 100 16 14
B1s0 630 | 630 | 225 50 110 16 14

In die Futter Type 3 (4) CVN @ 125 - 400 mm passen auch harte Grundbacken und weiche Aufsatzbacken der Futter Type 3 (4) CSN,
gemaéass Seite 5!

Bodenplatten 9450

fir stationdre Montage
passend zu Futter Type 3 (4) CSN und CVN ¢ 160, 200, 250 mm

Boh-
Type Futter-| rung | Hohe |L&nge| kg
@ @

9450 -160 160 80 28 250
9450-200 | 200 | 100 32 300
Cal 9450-250 | 250 | 100 32 350 | 1

—~h
B

9413
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Planspiralfutter

System Cushman, Standardausfilhrung

@ 500 -1200 mm

Type LN-S, LU-S  Stahlkorper
Type LN-G, LU-G Gusskorper

Diese Futter werden in Drei- und Vier-
backenausflihrung geliefert. Der Futter-
kérper ist aus Stahlguss oder Grauguss
gefertigt.

Rund- und Planlaufgenauigkeit entspre-
chen DIN 6386, Klasse 1.

Die Futter mit einem Durchmesser bis
600 mm werden mit einteiligen und
zweiteiligen Backen geliefert. Ab einem

Durchmesser von 630 mm kommen
Langschieber-Grundbacken zum Ein-
satz sowie harte auf den Langschieber-
Grundbacken versetzbare Aufsatzbak-
ken.

Alle Futter konnen mit verschiedenen
Durchgangsbohrungen geliefert wer-
den. Die Masstabelle gibt Aufschluss
Uber die jeweils kleinst- und grésstmog-

C reT
z.sile

Spanntechnik

liche Bohrung sowie auch iber die
Standardbohrung.

Type LN mit harten Spannbacken (nach
aussen und innen gestuft).

Type LU mit Grund- und Aufsatzbacken.
Lieferumfang:

Spannschlissel, Befestigungsschrau-
ben bzw. Stehbolzen und Bundmuttern
oder Camlockbolzen.

fir zylindrische Zentrieraufnahme

z

6744

A Gewicht (kg)
Futter- B B C E G H \ 3- | 4-
@ min. , max. | Stand. *) **) | Backenfutter
500 | 130 | 190 [130/190| 106 |420x6 | 460 |6xMi6| 52 | 75 | 118 [ 121
600 | 190 | 260 190 | 108 |520x6 | 560 |6xMi6| 70 | 75 | 182 | 185
630 | 190 330 190 | 1155 |545x7 | 586 |6xMI16 75 | 210 215
700 | 190 | 410 190 |117,5|620x8 | 660 |6xMI16 75 | 223 | 227
285/ | 330/ |6x@21°
800 | 190 | 410 190 | 137,5 420x20| 464 |Bxg2i+ 75 | 360 | 365
285/ | 330/ |6x@21°
1000 | 190 | 550 190 155 600x20| 650 |8x @21+ 75 | 550 | 560
300/ | 330/ |6x@21°
1200 | 260 | 600 260 155 600x20| 650 [8x @21+ 75 | 970 | 980

¢ = Dreibackenfutter + = Vierbackenfutter
*} fur Futter mit nach aussen und innen gestuften Buchsen

Beispiel Typenbezeichnung: 3 LU-S 800 -190

**) fiir Futter mit Grund- und harten Aufsatzbacken

i)

7

L,

re

-

6745

6746 67471

Bajonettscheibenbefestigung

Camlockbefestigung

A Spindel- Gewicht (kg)
Futter- | kopf- B B C E G G, Gs H \" 3- | 4-
@ grosse | min. max. | Stand. innen | aussen *) **) Backenfutter
500 8 130 130 130 126 139,73 | 171,46 171,46 17 52 75 135 140
11 130 190 190 126 196,88 | 234,96 | 165,11 | 234,96 21 52 75 135 140

15 190 190 190 126 285,80 | 330,21 | 247,66 25 52 75 135 140

600 8 130 130 130 128 139,73 | 171,46 171,46 17 52 75 210 215
11 190 190 190 128 196,88 | 234,96 234,96 21 52 75 210 215

15 190 260 260 128 285,80 | 330,21 330,21 25 52 75 210 215

630 8 130 130 130 137,5 | 139,73 | 171,46 171,46 17 75 250 255
11 190 190 190 137,5 | 196,88 | 234,96 234,96 21 75 240 245

15 190 260 260 137,5 | 285,80 | 330,21 330,21 25 75 240 245

20 190 310 310 1375 | 412,78 | 463,60 | 368,30 26 75 210 215

700 11 190 190 190 1375 | 196,88 | 234,96 234,96 21 75 270 280
15 190 260 260 137,5 | 285,80 | 330,21 330,21 25 75 270 280

20 190 400 360 137,5 | 412,78 | 463,60 | 368,30 | 463,60 26 75 270 280

800 [(11-20| 130 400 1375 75 390 400
1000 |11-20| 130 400 155 wie @ 700 mm 75 550 550
1200 [11-20| 130 400 155 75 980 980

Beispiel Typenbezeichnung: 3 LN-G 500 -130 J 11; 4 LU-S 700 - 260 D 15; 4 LU-G 800 -400 K11
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Backen passend zum Planspiralfutter Type 3(4) LN-S, LU-S, LN-G, LU-G

C remm
zsile

Spanntechnik

harte Span nbacken (nach aussen und innen gestuft)

ky——k Type
= - l 34N [Futterr] | | b | h | e | & | kK | k| v |w
: DB/BB| ¢

500 500 | 158 | 42 91 21 21 56 54 11325| 14
600 600 | 158 | 50 91 21 21 56 54 |1325| 14

€y

i B

weiche Monoblockbacken

Type
[ : 3LNMB |Futter-| | b | h | v |V
| | 4LNMB | @
h
- 1 500 500 | 158 | 42 | 91 |1325| 14
1 D i

600 600 | 158 50 91 |1325| 14

——r

6750

Grundbacken
——n — Type
-—u—m_ q 3LUGB |Futter- | b h d n 0 q v Vv,
¥ = 4L.UGB @
nls I vy 500 500 | 135 42 43 M14 | 105 25 20 [1325| 14
1] v 600 600 | 135 50 43 M16 | 105 25 25 |[1325| 14
b
837141
Type
3LUHB |Futter-| | b h S k k; d n 0 q
4LUHB @

500 500 | 158 43 75 21 56 54 15 | 105 | 25 | 20
600 600 | 158 51 75 21 56 54 17 | 105 | 256 | 25

; | Type
T T i 3LUWB [Futter-| | | b | h | d | n | o | q
”I | Il. LL 4LUWB | ¢
dd Lot | [ 500 | 500 | 158 | 43 | 75 | 15 | 105 | 25 | 20
L=ﬁo'ﬁf‘f BE 600 | 600 | 158 | 51 | 75 | 17 | 105 | 25 | 25
N b —d

.
e i———] 6373-1

Langsschieber-Grundbacken

Type
JE 3LUGB |Futter-| | b h v vy k n m
—— 4GB | @
s T L s 630 | 630|200 | 55 | 39 | 13 | 14 | 20 | 50 [M16
: vy = 700 700 | 200 | 55 | 39 | 13 [ 14 | 20 | 50 [M16
PR L L T 800 | 800|250 | 55 | 39 | 13 | 14 [ 20 | 50 [M16
1000 | 1000 | 350 | 70 | 39 | 13 | 14 | 20 | 50 |M20
7763 1200 | 1200 | 400 | 70 | 39 | 13 | 14 | 20 | 50 |M20
Type
3LUHB |Futter-| | b h k 2 n d o
4LUHB | ¢

630 630 | 210 | 55 83 105 | 40 | 100 | 17 20
700 700 | 210 | 55 83 105 | 40 | 100 | 17 20
JJ d 800 800 | 210 55 83 105 | 40 | 100 | 17 20

J 1000 1000 | 210 70 83 105 | 40 | 100 | 22 20

. Mi=— £ig 1200 1200 | 210 70 83 105 | 40 | 100 | 22 20
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Planspiralfutter

System Wescott
@ 160 - 400 mm

Type HW-S Stahlkorper
Type HW-G Gusskorper

Diese kombinierten Planspiralfutter mit
zentral- und einzel verstellbaren Bak-
ken werden in Drei- und Vierbacken-
ausflhrung geliefert.

Die Futterkdrper der Grosse bis @
400 mm sind gesenkgeschmiedet, ab
@ 500mm aus Stahlguss. Alle Futter
konnen auch mit Kérpern aus Grau-
guss geliefert werden.

Die Futter ab 500mm Aussendurch-
messer sind mit verschiedenen Durch-
gangsbohrungen erhéltlich. Die Mass-
tabelle gibt jeweils die kleinstmogliche
bzw. grosstmogliche sowie die Stan-
dardbohrung an.

Wescott zeichnen sich durch vergros-
serte Backenbreite aus. Die kraftibertra-
gende Verstellspindel der Backenein-
zelverstellung ist dadurch besonders
kraftig dimensioniert.

Rund- und Planlaufgenauigkeit entspre-
chen DIN 6386, Klasse 1.

Futter bis @ 700 mm mit Grund- und um-
kehrbaren Stufenbacken. Ab @ 800 mm
mit Langschieberzwischen- und harten
Aufsatzbacken.

Lieferumfang:

2 Spannschlissel, Befestigungsschrau-
ben bzw. Stehbolzen und Bundmuttern
oder Camlockbolzen (Aufnahme K ohne

C )
z.sil

GmbH

e

Spanntechnik

509

X = : i k -
Die Futterausfihrungen des Systems Befestigungsschrauben). VisiiackeniutteraHy
fur zylindrische Zentrieraufnahme
A H H Gewicht (kg)
Z Futter- B B o] E G 3- 4- v - | 4-
[0} min. | max. |Stand. Backenfutter Backenfutter
160 45 45 45 90 |125x4| 1425 [3xM10{4xM10| 30 15 15
200 56 56 56 99 [160x4|180 |[3xM12|4xM12| 36 19 19
250 75 75 75 | 114 |200x5|225 |3xM12{4xM12| 39 34 35
315 | 100 | 100 | 100 | 118 [250x5[270 [3xM14|{4xM14| 42 54 55
400 | 130 | 130 | 130 | 125 |330x6|360 |6xM14|4xM14| 52 87 88
L c—dv i Beispiel Typenbezeichnung: 4 HW-S 250
fur Kurzkegelaufnahme
J D K
L C 3 -
6755 6756-1 BT57-1
Bajonettscheibenbefestigung Camlockbefestigung Befestigung von vorn
A Spindel- Gewicht (kg
Futter- | kopf- B B C E G, G: Ga H v 3- | -
@ grosse min. max. [Standard innen | aussen @ Backenfutter
160 4 32 32 32 92 6352 | 8257 | 4762 11 30 16 16
5 42 42 42 92 8257 | 10480 | 6191 11 30 16 16
200 4 60,5 60,5 60,5 111 63,52 | 8257 82,57 11 36 21 21
5 42 42 42 111 8257 | 104,80 | 6191 11 36 21 21
215 6 60,5 60,5 60,5 111 106,39 | 133,40 | 8257 13,5 36 24 24
250 6 60,5 60,5 60,5 126 106,39 | 133,40 | 8257 13,5 39 35 36
8 75 75 75 126 139,73 | 171,40 = — 17 39 35 36
315 6 100 100 100 130 106,39 | 133,40 133,40 13,5 42 61 62
8 75/100 | 75/100 | 75/100 130 139,73 | 171,40 | 111,13 17 42 61 62
1 130 130 130 130 196,88 | 235,00 . = 21 42 61 62
400 8 130 130 130 137 139,73 | 171,40 171,40 17 52 100 102
1 130 130 130 137 196,88 | 235,00 | 165,11 21 52 100 102
Beispiel Typenbezeichnung: 3 HW-G 400J 8; 3 HW-S 215K 86
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Planspiralfutter = T

System Wescott Spanntecnnik
@ 500 - 1200 mm

Type HW-S Stahlkorper

Type HW-G Gusskorper

far zylindrische Zentrieraufnahme

z A H H Gewicht (kg)
Futter- B B C E G 3- 4- \") 3- | 4-
@ min. | max. | Stand. Backenfutter Backenfutter

500 | 130 | 190 [130/190| 145 | 420x6 | 460 |6xM16 |6xM16 | 60 162| 165
600 | 190 | 260 | 190 | 147 |520x6 | 560 |6xM16 [6xMI6 | 75 195| 200
700 | 190 | 410 | 190 | 149 |620x8 | 660 |[6xM16 [6xMI16 | 90 350 | 360

285/ | 330/
800 | 190 | 410 | 190 | 169 500x20| 464 6x@21 | 8x@21 | 83 | 440| 450

285/ | 330/
1000 | 190 | 550 | 190 | 182 |94y 00| g50 |6x@21|8x@21| 83 | 690 700

300/ | 330/
1200 | 260 | 600 | 260 | 182 (-54, 20| 650 6x@21 | 8x@21 | 83 | 1080|1100

- C -\

6754 Beispiel Typenbezeichnung: 4 HW-S 600 - 260

fur Kurzkegelaufnahme

6755 B756-1 67571
Bajonettscheibenbefestigung Camlockbefestigung Befestigung von vorn
A Spindel- Gewicht (kg)
Futter- | kopf- B B C E G, G, G, H v 3- | 4-
P grésse | min. max. | Stand. innen | aussen @ Backenfutter
500 8 130 130 130 165 139,73 | 171,40 171,40 17 60 176 180
11 130 190 190 165 196,88 | 235,00 | 16511 | 235,00 21 60 180 180
15 190 190 190 165 285,80 | 330,20 | 247,66 25 60 176 180
600 8 130 130 130 167 139,73 | 171,40 171,40 17 75 232 235
11 190 190 190 167 196,88 | 235,00 235,00 21 75 226 230
15 190 260 260 167 285,80 | 330,20 330,20 25 75 226 230
700 11 190 190 190 169 196,88 | 235,00 235,00 21 90 360 370
15 190 260 260 169 285,80 | 330,20 330,20 25 90 350 360
20 190 400 360 169 412,78 | 463,60 | 368,30 | 463,60 25 90 340 350
800 | 11-20 130 400 169 435 450
1000 | 11-20 130 400 182 wie @ 700 mm 680 750
1200 | 11-20 130 400 182 1070 1100

Beispiel Typenbezeichnung: 4 HW-S 800 - 360 J 15; 3 HW-G 600 -190 D 11; 4 HW-S 1200 - 400 K 20
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Backen passend zum Planspiralfutter Type 3(4) HW-S, HW-G

C e
z.sile

Spanntechnik

harte Umkehrbacken

Type
BHWUB| Futter-| | b h E k v vy
4HWUB| @
160 160 63 | 23 45 | 13 27 8 8,5
200 |200/215| 78 | 30 62 | 13 27 10 | 10
250 250 93 | 34 69 | 15 33 12 |12
315 315 | 108 | 38 72 | 15 38 12 |12
4 400 400 | 135 | 38 82 | 20 47 12 |12
b 500 500 | 158 | 42 93 | 21 55 15 | 14
600 600 | 170 | 50 | 115 | 21 55 15 | 14
6769 700 700 | 200 | 50 | 127 | 34 70 15 | 14
Type
BHWMB,| Futter-| | b h v 2
MHWMB| @&
160 160 63 | 23 45 8 85
200 [200/215| 78 | 30 62 | 10 |10
250 250 93 | 34 69 | 12 |12
315 315 | 108 | 38 72 | 12 |12
400 400 | 135 | 38 82 | 12 |12
500 500 | 145 | 42 86 | 15 | 14
600 600 | 170 | 50 | 115 | 15 |14
6760 700 700 [ 200 | 50 [ 127 | 15 | 14
Zwischenbacken
Type
3HWZB| Futter-| | b h v Vi k i m j d o]
AHWZB| @
ke, 800 800 | 250 | 70 50 15 14 20 50 |M16 | 20 55 32
N i {11 1000 | 1000 | 350 | 70 50 15 14 20 50 |M16 | 20 55 32
A 1200 | 1200 | 400 | 70 50 15 14 20 50 |M16 | 20 55 32
7765

Type
3HWHB| Futter-| | b h k e i n s i
AHWHB| ¢
800 800 | 207 | 71 83 | 140 | 40 50 |175] 20 20
1000 | 1000 | 207 | 71 83 | 140 | 40 50 |17,5] 20 20
1200 | 1200 | 207 | 71 83 | 140 | 40 50 |175] 20 20

7766

Type
BHWWB Futter-| | b h i n s i
MHWWB @

800 800 | 207 | T1 83 | 50 [175| 20 | 20
1000 | 1000 | 207 | 71 83 | 50 |175| 20 | 20
1200 | 1200 | 207 | 71 83 | 50 |175| 20 | 20

7767
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Spannbereiche, = T
Rundlautgenavigkeit, Drehzahlen

fir Planspiralfutter, zentrisch spannend

@ d;-d;
furaussen-
gestufte
Backen und E E - F E F i
Umkehr-
backen : f J
= & | 7% ¢ | T & —— 4 ety “ | T d
@ d; - dii | 1 | J
furinnen- I
gestufte F ? !
Backen und
Umkehr-
backen 6761 6762 6763 6764 6765 6766
Futter-@ @ d, _9d; _$d; _9d, @ ds @ dg
min.  max. min.  max. min. max. min. max. min. max. min. max.
80 2 27 22 46 45 59 2 27 25 50 48 71
100 3 33 25 56 56 87 3 33 32 62 62 93
125 3 50 34 74 72 115 3 50 38 83 80 125
160 3 64 42 100 94 154 3 69 5 107 98 160
200 4 90 52 135 120 202 4 a0 60 145 130 200
215 4 105 50 145 106 200 4 105 60 160 115 215
250 5 118 62 174 145 256 5 118 77 188 160 250
315 5 131 78 200 172 299 5 131 90 215 190 315
350 15 160 85 220 180 320 15 160 100 260 200 350
400 10 180 86 252 210 380 10 180 103 272 230 400
500 12 235 120 335 245 476 20 235 140 357 276 500
600 50 330 130 420 240 530 50 330 200 480 360 600
630 30 335 160 465 325 530 30 335 180 487 345 630
700 60 430 160 560 60 430 360 700
800 80 500 160 600 80 500 400 800
1000 100 700 200 800 100 700 400 1000
1200 100 900 200 1000 100 900 400 1200

Diesen Angaben (Richtwerte) liegen Standardbohrungen und -backen zugrunde. In Grenzfallen bitten wir um Rickfrage.

Futter-@ 80 100 [ 125 ] 160 ] 200 : 250 315 400 500 630
| | | T
0.1 DIN 6386, Klasse 1
' ——em= CVN
0,08 o CSN
--—-—-q
0,06 — =
0,04 . e
————'--‘—'—L:::_f.'_—_'_f
0,02
0

Werte flr Futter Gber @ 630 mm je nach Ausfihrung

Max. Umfangsgeschwindigkeiten

fur Stahlfutter = 32 m/s*
fur Gussfutter = 18 m/s*

*) bei Futter in Wescott-Ausfiihrung betreffen diese Werte die zentrische Backeneinstellung
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Ausfuhrungsbeispiele

von Planspiralfuttern (Cushman und Wescott)

Bzsile

Spanntechnik

3 LU-G1000-190 K15 G

Zentrisch spannendes Futter aus Grau-
guss mit kleiner Bohrung (@ 190 mm).
Kurzkegeldirektaufnahme nach DIN
55026, Gr. 15; Befestigung von vorn
durch den Futterkorper. Das Futter ist mit
Langschiebergrund- und darauf mehr-
fach versetzbare 2stufige harte Aufsatz-
backen ausgeristet und mit zusatzli-
chen T-Nuten versehen.

Haufiger Einsatzort:
Schweisstische usw.

Plandrehbéanke,

3 LU-S 800-400 K 20

Zentrisch spannendes Stahlfutter mit
grosser Bohrung (@ 400 mm). Kurzke-
geldirektaufnahme nach DIN 55026, Gr.
20; Befestigung von vorn durch den Fut-
terkorper. Das Futter ist mit Langschie-
bergrund- und darauf mehrfach versetz-
bare 2stufige harte Aufsatzbacken aus-
gerUstet und mit zusétzlichen T-Nuten
versehen.

Haufiger Einsatzort: als Vorderendfutter
zur Rohrbearbeitung.

7799

7800

4 LU-S 700-360 K 20

Zentrisch spannendes Stahlfutter mit
grosser Bohrung (¢ 360 mm). Ricksei-
tig mit Kurzkegeldirektaufnahme nach
DIN 55026, Gr. 20; Befestigung von vorn
durch den Futterkorper. Ausgerustet mit
Langschiebergrund- und darauf versetz-
bare 2stufige harte Aufsatzbacken.

Haufiger Einsatzort: Rohrendenbearbei-
tung, als Hinterendfutter.

6 HW-G 800 - 260-SO

Sechsbacken-kombiniertes Planspiral-
futter mit Graugusskorper in Sonderaus-
fihrung. Mit rlckseitiger zylindrischer
Zentrieraufnahme zur Aufnahme mit
Zwischenflansch. Ausgerlstet mit Zwi-
schenbacken und harten 3stufigen
Umkehr-Aufsatzbacken. Zusétzlich mit
T-Nuten versehen.

3 HW-S 800-400 K 20

Kombiniertes Planspiralfutter aus Stahl-
guss mit grosser Bohrung (@ 400 mm).
Mit riickseitiger Kurzkegeldirektaufnah-
me nach DIN 55026, Gr. 20; Befestigung
von vorn durch den Futterkérper. Das
Futter ist mit Langschieberzwischen-
und darauf versetzbare harte 2stufige
Aufsatzbacken versehen.

Haufiger Einsatzort: Hinterendfutter zum
Spannen in der Bohrung.
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Handspannfutter ‘e .

F+

o Universalfutter flr konventionelle und
programmgesteuerte Maschinen

¢ Arbeiten mit Backeneinheiten bei kleinen
Losgréfen

(L * Einsatzbereiche

Features

e nitrierter Futterkdrper

e hohe Spannkraft

hdchste Genauigkeit

weltweit erfolgreich im Einsatz
einfachstes Handling

schneller Backenwechsel
jetzt mit grofRer Bohrung

Einsatzbereiche

e Universalfutter fur
konventionelle Maschinen

e geeignet fUr vielfaltige
Spannaufgaben in der
Kleinserienfertigung

Features

2-, 3-, 4- und 6- Backenausfuhrung
DIN- und US-Ausflihrungen
Futterkorper aus gehartetem Stahlguss
patentierte Justiervorrichtung Ajust-Tru®
hochprazise Ausrichtung auf der
Maschinenspindel

e extreme Wiederholgenauigkeit

* insatzbereiche

e runde und unregelmalig geformte Teile

e geeignet fur eine Vielzahl von
Bearbeitungsaufgaben

Eeatures

¢ 4 unabhangig verstellbare Backen

e lange Lebensdauer

o Korper aus gehartetem Stahlguss

e Schnellwechselbacken

e problemlose Umstellung von Innen-
auf Aussenspannung
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ﬁ s l I e Wir sorgen fiir Spannhung,,,

Spanntechnik

B

Spezial - Schnellspannfutter
Typ ZF

. Schnellspannfutter Typ 3 ZF Flanschmontage 200/20
. Schnellspannfutter Typ 3 ZF Direktmontage W12/20/25 200/30
. Schnellspannfutter Typ 3 ZF (RHEINOX) 200/40
. Schnellspannfutter Typ 3 ZAS (Aluminium) 200/50

. Schnellspannfutter Typ 6 ZF 200/60



Mehrbackige Spezial - Schnellspannfutter Typ 6 ZF
ultrakurze Bauart, Korper aus Spezialguss, Randelringspirale vergutet
fur Werkzeugschleifmaschinen

193050.00 194586.00 193053.00* 193439.00 193224.00

2 6ZF80 6ZF110 6ZF125* 6ZF160* 6 ZF 240
M A 80 110 125 160 240
. p B 22 22 42 45 80,5
C 34 35 40 48,5 65
D 4 4 3,5 3,5 4
f % 7 E 4 4 4 8 12
W o z e o = F 83 114 129 164 243
} - ﬁi_—f_z’;’/z_@—x’: @ o/ 38 38 60 70 120
N7 H 30 30 50 56 104
NZ. I J 3x4,3 3x4,3 3x5,3 4x6,4 4x10,5
* 1] K 7.2 72 9.4 10,5 16,5
4..&: L 4,5 4,5 8,3 8,3 10,5
e M 7 7 7 10 10
o} 28 30 32 32 32
Gewicht 1.3 27 36 8,0 16,5
in kg
. min. 2 2 2 4 7
Spannbereich Y
max. 22 22 36 42 85

Technische Daten

* Inklusive je 1 Satz Spannbacken

* Rundlauf (Wiederholgenauigkeit) 0.03 mm **)

e Planlauf 0,01 mm
**) Eine hdhereRundlaufgenauigkeit ist aufgrund der Fertigung zu
erreichen, wenn der Spannschltssel immer soweit es geht nahe der
Nullmarkierung in die Spannbohrungen gesetzt wird.

* Sonderaufsatzbacken sind nach Wunsch des Kunden auf Anfrage
lieferbar.

Spanntechnik
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Mehrbackige Spezial - Schnellspannfutter Typ JF
0

JFO 55 7 85 100 150
Backenform D A 55 70 85 100 150
B H7 8 8 10 10 16
WMo C 13.8 15.7 16,5 18,2 21,2
! i D 2.8 3,2 3,2 3,2 4,2
’ = ”/ 8 t E 57 72 87 102 152
ZN F 0/+ 0.010 10 11 12 12 20
¥ G 25 25 3,0 3,0 38
3 G H 14.5 17,0 18,8 18,8 28,0
Wo alrul o »He=1 - < J 3x3,1 3x3,6 3x 4,1 3x4,1 4x5,1
.  y = K 52 5,2 6,1 7,2 9
' L} L 3,6 48 55 6 6,2
lhzms M - - - 5 5
N - - - 7 7
R I 77 \ SR | 0 32 37 42 42 50
D P 20 22 25 25 35
_C Verfahrweg @ 13 22 32 36 48
g Gewicht in kg 03 05 09 1,1 28
D-Backen einsatzgehartet fiir die Innen- und Aussenspannung
JFO 55 70 85 100 150
d -y —
— Y] 15.5 23 29 345 47
T max. w 62 71 85 99.5 141
X 50 64 46 96 140
min. \"/ 1 1 1.5 1.5 1.5
= max. Y 25 38 50 59 90
- min Y 12.5 17 24 27 46
’ V4 12 23 27 27 52
c 22 25 33 38.5 59.5
Backen- 4 9.1 10.4 13 13.2 18
Masse
e 8 10 12 12 18
JF3D 55 JF 6D 55
193516.00 _ | 193515.00
JF3D 70
JF 8D 150
193536.00 JF 6D 70 195035.00
193535.03 '
JF 6D 85
193555.00
JF 6D 100
193571.03
Techn. Daten: Zubehor:
Anwendungsbereich siehe oben Div. Aufsatzbacken siehe Blatt 101/10
Konstruktionsmerkmale siehe oben Aufnahmedorn siehe Blatt 101/20
Oberflache Kérper chemisch vernickelt Drehmomentschlussel
Grundbacken nitriert Sonderbacken nach Kundenwunsch
Rundlauf Wiederholgenauigkeit 0.025
Planlauf 0.010

Spanntechnik
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Mini - Teilapparat VLK15 - fir W20 Spannzangen

VLK15W20

* Direkt-Teilung Uber
Teilscheibe mit 24 Rasten
fur Teilung 2-3-4-6-8-12-24

‘| *  Klemmung Uber
Randelschraube

e Spindelaufnahme fiir
Spannzangen W20 g 1-20

* Rundlaufabweichung der
Spindel 0.01mm

VLK15-2W20 * Indirekte-Teilung (iber ein

Schneckenrad,
pro Umderhung 6°
pro Teilstrich 6’

e Klemmung Uber

¢ Aussenmasse gleich wie oben N
9 Randelschraube

Winkel: VLK15-W = i . Aufspannwinkel

6-Backenfutter g 55 mit
W20 Schaft (siehe Blatt
100/30)

Magnete: VLK15-M Magnetset Spannzangen:

O

8.5

(siehe Blatt 300/60)

b
z.silé
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v Kraftspannfutter

v Handspannfutter

v Planscheiben

v Spannbacken

v Spanndorne

v Spannzangenfutter
v Sonderspanntechnik
v Spanntechnik fir Schleifprozesse
v Spannzylinder

v Linetten - selbstzentrierend

v Stationdre Spannsysteme

v Schraubstocke

v’ Aufspanntirme - Vorrichtung

v Hydrodehn-Spannsysteme

v Werkzeughalter - SK- HSK

FORKARDT - Werksvertretung

Wartung - Reparatur - Ersatzteile
Technische Beratung vor Ort
Eigene CAD-Konstruktion
Sonderanfertigungen
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