FORKARDT

Kraftspannfutter
3 QLC - AG

Technische Merkmale:

e Ausgleichfutter zum prazisen Spannen von
exzentrischen Werkstlicken

e Leichtgéngiger Ausgleich bei hohen Spannkréften

e Axialanzug fir optimalen Sitz auf der Zentrierspitze

e \Wechselbare und feinjustierbare Zentriereinsatze

e Umrustbar auf zentrische Spannung fur allgemeine
Bearbeitungsaufgaben

¢ Hochste Drehzahlen durch mechanischen
Fliehkraftausgleich
(QLK-Version nicht verfligbar)

e Axialhubbegrenzung im Futter, Uberhub des
Spannzylinders stért nicht
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Abmessungen/Leistungsdaten 3QLC - AG

Typ 3QLC-AG

AuBendurchmesser

Spindelanschluss

Futterzentrierung

Befestigungsschrauben

Futterkérperhdhe

Spitzenhohe

Gewindeldnge Befestigungsschrauben

Kolbenhub

Lochkreis-Befestigungsschrauben

Ausgleichhub

Backenbefestigungsschraube

Abstand Backenbefestigungsschraube

Mindestabstand

Lange Spitzverzahnung

Nutbreite bei zolliger Spitzverzahnung

Max. Spannkraft

Gewicht

Zollige Spitzverzahnung
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QLC-AG Futter sind wahlweise mit federnder Spitze oder zentrischem Einsatz lieferbar

**) Grenzwerte fur max. Drehzahl
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