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25Jahre

Schon nach wenigen Jahren hat die Firma Basile GmbH eigene 
Spannvorrichtungen entwickelt und zum Patent angemeldet. 
Sie verfügt inzwischen über mehr als zehn Patente und 
Gebrauchsmuster.

Bereits seit 1978 ist Antonio Basile, Geschäftsführer der Firma  
Basile GmbH, im Bereich Spanntechnik tätig. Dabei hat er 
sich sein Know-how bei verschiedenen Firmen angeeignet.

Er war von 1978 bis 1984 bei der Fa. Bessey - Spanntechnik 
als Entwicklungsmechaniker und von 1984 bis 1993 bei der 
Firma Forkardt - Spanntechnik in der Konstruktion,  sowie als 
technischer Berater im Außendienst für Großkunden tätig.

Dies lieferte Basis und Wissen, um den Sprung in die 
Selbstständigkeit zu wagen und die Firma Basile GmbH 
Spanntechnik zu gründen. Heute sind wir überwiegend im 
Außendienst tätig, um beim Kunden Probleme schwieriger 
Spannaufgaben zu lösen.

After just a few years, Basile GmbH developed and patented 
its own clamping devices and now has more than ten patents 
and utility models.

Since 1978, Antonio Basile, CEO of Basile GmbH, worked 
in the area of clamping technology. He has his know-how 
acquired in various companies.

From 1978 to 1984 he was at the company Bessey – 
Spanntechnik as a development engineer and from 1984 
until 1993 at Forkard – Spanntechnik in design office and as 
technical consultant in field service for major customers.

This provided the basis and the knowledge which was 
needed to take the plunge into self-employment and found  
Basile GmbH Spanntechnik. Today, most of work is in the 
field, in order to solve problems with difficult clamping tasks.

Die Firma Basile GmbH wurde im Jahre 
1993 als Dienstleistungsunternehmen für 
Spanntechnik gegründet.

In 1993 the Basile GmbH was founded 
as service company for clamping 
technology.

Team:

Wir legen großen Wert auf Beratung und Service

We attach great importance to consultation and service

Treten Sie in Kontakt mit uns!
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Das Basile Team ist seit über 25 Jahren Spezialist im Bereich rotative Spanntechnik, 

sowohl im Dreh- als auch im Schleifsektor. 

Durch unsere zahlreichen patentierten Erfindungen, bieten wir unseren Kunden 

innovative Lösungen für komplizierte Spannaufgaben.

Durch die Vertretungen von Forkardt, SwissChuck und FRB sind wir in der Lage 

nahezu jede Spannaufgabe souverän zu lösen.

Wir sorgen für Spannung...

6
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Das patentierte Drehherz dient dazu, Werkstücke, welche 
zwischen zwei Zentren bearbeitet werden, 100% querkraftfrei 
anzutreiben.

Durch die patentierte Mitnahmescheibe mit 1-fach bis 3-fach 
kardanischem Ausgleich, ist eine Bearbeitung von Werkstücken 
im μm-Bereich möglich und dies ohne den störenden Einfluss 
der Querkräfte.

Drehherz

Die Vorzüge

Automatisiertes Drehherz für querkraftfreie Mitnahme

100% querkraftfreie Mitnahme

Einsetzbar im automatisierten Ablauf

Stufenlose Einstellung der Spannkraft

3-fach kardanischer Ausgleich

Fixe Mitnahme für Unrundschleifen

Schnelle Umrüstung durch Spanneinsätze

Großer Öffnungshub

Einstellbarer Spannereich

8
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1923 2008 HEUTE

Herkömmliches
Drehherz

9
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Das universal Drehherz ermöglicht, ohne Umrüsten der Maschine, das Bearbeiten 
von Werkstücken zwischen Spitzen. Die Mitnahme ist universell auf den Spanndurch-
messer einstellbar und ermöglicht eine absolut querkraftfreie Mitnahme.

Das universal Drehherz ist für alle Handspannfuttersysteme, wie das Planspiral- oder 
Keilstangenfutter aller Hersteller einsetzbar.

Handbetätigtes universal Drehherz

Universell einsetzbar für alle Futterfabrikate

Sichere Handhabung

Querkraftfreie Mitnahme

Einstellbarer Spannbereich

Einstellbare Spannkraft

Axial verstellbare Zentrierspitze

Zentrierspitze ausrichtbar

einstellbares
Drehherz

ausrichtbare
Zentrierspitze

Futter

universal
Grundhalter

10
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8

Der Mitnehmer in Vorderendausführung ermöglicht das 
Bearbeiten der Planfläche. Die Mitnahmevorrichtung kann 
bis zu 30 mm verfahren werden und gibt somit den Weg 
für die Schleifscheibe frei.

Nockenwellen Mitnahmesystem

kraftbetätigt ausfahrbar
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Durch das patentierte Mitnahmesystem kann die Nockenwelle spiel- 
und querkraftfrei mitgenommen und gleichzeitig hohe Drehmomente 
übertragen werden.

ausgleichend in 3 Ebenen 
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Durch die mehrfach patentierten Ringe ist es möglich, 
Spannbacken präzise unter Spanndruck auszudrehen, oder 
bei harten Spannbacken auszuschleifen. Aufgrund stufenloser 
Einstellmöglichkeiten über die patentierten Kurvensegmente kann 
man exakt soviel Material entfernen, wie nötig ist. 

Ein weiteres Nachsetzen der Spannstelle ist durch die paten-
tierten Kurvensegmente beliebig möglich. Dies spart Zeit- und 
Werkzeugkosten.

RotoRi
Backenausdrehringe (Standard und Premium)

Innen- und Außenspannung mit 1 Ring

Stufenloser Spannbereich für alle Futtergrößen

0,01 mm genaue Zustellung des Durchmessers

Geringe Rüstkosten durch RotoFix Spannbolzen

Hohe Kosteneinsparung an Spannbacken

Optimale Zugänglichkeit des Drehwerkzeuges

Schnelle und flexible Handhabung

Geeignet für Futtergrößen von 80 - 1000 mm

Einsatzbereich: 2-, 3-, 4- und 6-Backenfutter

Die Vorzüge
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Herkömmliche
Ausdrehscheibe
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Präzision in Aktion
RotoRi besteht aus einzelnen Ringen in verschiedenen 
Abstufungen, aufgeteilt in Sets zwischen 10 und 52 Ringen. 

Die RotoRi - Ringe sind aus hochfestem Spezialstahl mit je 3 
Kurvensegmenten, die über 3 x 120° sowohl am inneren als 
auch am äußeren Umfang angeordnet sind.

Für 2-, 4-, und 6-Backenfutter empfehlen wir RotoRi-Quattro 
mit 4 Kurvensegmenten (4 x 90°) und RotoRi-Six mit 6 
Kurvensegmenten (6 x 60°). Die gleichmäßige Kraftverteilung 
wird durch eine patentierte Dehnfuge erreicht.
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4 - Backenfutter

Innenspannung Aussenspannung Ausdrehen Ausschleifen

Dehnfuge
Garantiert einen gleichmäßigen 
Druck auf alle Backen.
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Der RotoRi Master XL ist ein universal Ausdrehring 

für 2-, 3-, 4- & 6-Backenfutter. In Verwendung mit 

RotoFix Spannbolzen bei 2-, 3- & 6-Backenfutter 

oder mit Schraubbolzen bei 2- & 4-Backenfutter 

einsetzbar.

RotoRi Master XL

18

Universal Backenausdrehringe für 
2-, 3-, 4- & 6-Backenfutter 2 - 3 - 6 Backen

Aussenspannung

2 - 4 Backen
Innen/Aussenspannung

2 - 3 - 6 Backen
Innenspannung
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3-Backenfutter

Innenspannung / Aussenspannung

6-Backenfutter

Innenspannung / Aussenspannung

4-Backenfutter

2-Backenfutter

Innenspannung / Aussenspannung

Innenspannung / Aussenspannung

19

Beispiele:
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Ringe
6 mm

Ringe
10 mm

Spann-
bolzen

Futter-
größe

XXS
3-Backenfutter

M6 / M8
je 3 Stk.

80 - 12512
Stk.

-
Stk.

80 - 200M8 / M10
je 3 Stk.

20
Stk.

-
Stk.

S
3-Backenfutter

80 - 250M8 / M10 / M12
je 3 Stk.

29
Stk.

-
Stk.

L
3-Backenfutter

80 - 315M10 / M12 / M16
je 3 Stk.

16
Stk.

13
Stk.

LX
3-Backenfutter

315 - 630M16 / M20
je 3 Stk.

-
Stk.

10
Stk.

XL
3-Backenfutter

500 - 1200M16 / M20
je 3 Stk.

-
Stk.

13
Stk.

XXL
3-Backenfutter

160 - 500M8 / M10 / M12 /M16
je 6 Stk.
M8 / M10 je 4 Stk.

M12 / M16 je 4 Stk.

-
Stk.

25
Stk.

Master XL
2-Backenfutter
3-Backenfutter
4-Backenfutter
6-Backenfutter

80 - 250M8 / M10 / M12
je 6 Stk.

29
Stk.

-
Stk.

Six - L
6-Backenfutter

RotoRi
Typ

20
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Ringe
6 mm

Ringe
10 mm

Spann-
bolzen

Futter-
größe

Six - XL
6-Backenfutter

M10 / M12 / M16
je 6 Stk.

200 - 50015
Stk.

10 
Stk.

500 - 1200M16 / M20
je 6 Stk.

-
Stk.

13
Stk.

Six - XXL
6-Backenfutter

80 - 200M8 / M10
je 4 Stk.

20
Stk.

-
Stk.

Quattro - S
4-Backenfutter

80 - 250M8 / M10 / M12
je 4 Stk.

29
Stk.

-
Stk.

Quattro - L
4-Backenfutter

200 - 500M10 / M12 / M16
je 4 Stk.

2
Stk.

13
Stk.

Quattro - XL
3-Backenfutter

500 - 1200M16 / M20
je 4 Stk.

-
Stk.

13
Stk.

Quattro - XXL
4-Backenfutter

1) Spannbolzen M8 / M10 / M12 / M14 / M16 können frei kombiniert werden.
2) In der Premium-Version sind RotoFix Spannbolzen enthalten.

ColletCut 42

ColletCut 52

ColletCut 65

42

52

65

RotoRi
Typ

Nachrüst Set -L
3-Backenfutter

M12
3 Stk.

200 - 2509
Stk.

- 
Stk.

21

Zum Ausdrehen von 
weichen Spannköpfen
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Werkzeugschleiffutter 6 ZF
- Spezial-Schnellspannfutter Typ 6 ZF für Werkzeugschleifmaschinen  
- Körper aus Spezialguss, Rändelringspirale vergütet
- Inklusive einem Satz Spannbacken (einsatzgehärtet und geschliffen, 1 Satz = 3 Stück)

Technische Daten
• Rundlauf-Wiederholgenauigkeit:  
 0.030 mm
• Planlauf: 0.010 mm 

Optionen
• Backen für Innen- und    
 Aussenspannung
• Weiche Blockbacken
• Sonder- oder Aufsatzbacken  
 auf Anfrage

Typ Art. Nr.
6 ZF 80 193050.00

6 ZF 110 194586.00

6 ZF 125 193053.00

6 ZF 160 193439.00

6 ZF 240 193224.00

 

6 ZF Ø 80 110 125 160 240
A 80 110 125 160 240
B 22 22 42 45 80.5
C 34 35 40 48.5 65
D 4 4 3.5 3.5 4
E 4 4 4 8 12
F 83 114 129 164 243
G 0 / +0.01 38 38 60 70 120
H 30 30 50 56 104
J 3 x 4.3 3 x 4.3 3 x 5.3 4 x 6.4 4 x 10.5
K 7.2 7.2 9.4 10.5 16.5
L 4.5 4.5 8.3 8.3 10.5
M 7 7 7 10 10
N 11 11 12 16 16
O 28 30 32 32 32

Spannbereich  
Y min. 2 2 2 4 7

Spannbereich  
Y max. 22 22 36 42 85

Gewicht  
in kg, ca. 1.4 2.6 4.1 6.4 17.3

Maßtabelle
M

O

N

F G H

J

B

D

E

C

K

L Y A

22

Zahnkranzfutter
6-Backenfutter für Werkzeugschleifmaschinen & Messmaschinen
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Technische Daten
• Rundlauf-Wiederholgenauigkeit:  
 0.020 mm
• Planlauf: 0.010 mm
• Korrosionsschutz mit zusätzlicher   
 Vergütung des Spannfutters durch   
 Gasnitrieren mit nachträglicher   
 Oxidation   

Optionen
• Preisgünstige Eco-Ausführung  
 für ø 70 und ø 80 mm 
• 2-, 4- und 6-Backenfutter nach   
 Kundenwunsch
• Sonder- oder Aufsatzbacken  
 auf Anfrage

Futter 3 ZF ultrakurz Flanschmontage

Futter 3 ZF ultrakurz korrosionsgeschützt (Reinox) 
besonders leichtgängig – Flanschmontage

Typ Art. Nr.
3 ZF 70 193001.00

3 ZF 80 193013.00

3 ZF 110 193024.00

3 ZF 125 193036.00

3 ZF 160 195039.00

3 ZF 240 195073.10
 

Typ Art. Nr.
3 ZF 70 193001.01

3 ZF 80 193013.01

3 ZF 110 193024.01

3 ZF 125 193036.02

3 ZF 160 195039.01

3 ZF 240 195073.00
 

Zusatz-Maßtabelle für Futter 3 ZF – Direktaufnahme  

Typ Art. Nr.
3 ZF 70 W12 193010.00

3 ZF 80 W12 193022.00

3ZF 110 W20 193033.00

3 ZF 125 W25 193044.00
 

3 ZF Ø 70 80 110 125 
B2 18 20 32 42
N 38 43 45.5 50.5
O 11 13 14.5 14.5
P 23 23 37.97 49
Q M22.6 x 2 M22.6 x 2 M37.6 x 3 M47.6 x 3
R 32 32 50 60
Verfahrweg Ø 36 41 64 73
Gewicht in kg, ca. 1.3 1.6 2.8 4.3

Futter 3 ZF ultrakurz Direktmontage Schaublin W12 / W20 / W25  
Körper aus Spezialguss, Rändelringspirale vergütet
Für Wellendurchmesser von1-118 mm und Bohrungsdurchmesser 17-125 mm
Inklusive je einem Satz Stufenbacken A und B (einsatzgehärtet und geschliffen, 1 Satz = 3 Stück)

23

Zahnkranzfutter
3-Backenfutter für Werkzeugschleifmaschinen & Messmaschinen
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FUTTER JF ultraflach 

JF Ø 55 70 85 100 125 150
A 55 70 85 100 125 150
B  H7 8 8 10 10 16 16
C 13.8 15.7 16.5 18.2 21.2 21.2
D 2.8 3.2 3.2 3.2 4.2 4.2
E 57 72 87 102 127 152
F   0/+ 0.010 10 11 12 12 20 20
G 2.5 2.5 3 3 3.8 3.8
H 14.5 17 18.8 18.8 28 28
J 3 x 3.1 3 x 3.6 3 x 4.0 3 x 4.0 4 x 5.1 4 x 5.1
K 5.2 5.2 6.1 7.2 9 9
L 3.6 4.8 5.5 6 6.2 6.2
M – – – 5 5 5
N – – – 7 7 7
O 32 37 42 42 50 50
P 20 22 25 25 35 35
Verfahrweg Ø 13 22 32 36 - 48
Gewicht in kg, ca. 0.3 0.5 0.9 1.1 2.5 2.8

Maßtabelle für Futter 3 ZF

N

M

E O P H

G

F B

J

A

K

L

D

C

24

Zahnkranzfutter
3-, 6- & 8-Backenfutter ultraflach für Messmaschinen

Beispiel:
8-Backenfutter mit harten Stufenbacken
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Futter JF ultraflach 
Inklusive einem Satz weiche Aufsatzbacken Typ A/B/C 

Typ C Art. Nr.
JF 6C 55 194400.00

JF 6C 70 194403.00

JF 6C 85 194407.00

JF 6C 100 194411.00

JF 8C 125 194417.00

JF 8C 150 194418.00

Typ B Art. Nr.
JF 6B 55 193513.00

JF 6B 70 193533.00

JF 6B 85 193553.00

JF 6B 100 193569.00

JF 8B 125 193585.00

JF 8B 150 193594.00

Typ A Art. Nr.
JF 6A 55 193512.00

JF 6A 70 193532.00

JF 6A 85 193552.00

JF 6A 100 193568.00

JF 8A 125 193584.00

JF 8A 150 193593.03

Typ W Art. Nr.
JF 6W 55 193514.00

JF 6W 70 193534.00

JF 6W 85 193554.00

JF 6W 100 193570.00

JF 8W 125 193586.00

JF 8W 150 193595.00

Futter JF ultraflach 
inklusive einem Satz weiche Blockbacken Typ W/DW 

Typ DW Art. Nr.
JF 3DW 55 195020.00

JF 3DW 70 195309.00

JF 6DW 70 195308.00

JF 6DW 85 195021.00

JF 6DW 100 195307.00

JF 8DW 150 195023.00

 

Technische Daten
• Rundlauf-Wiederholgenauigkeit: 0.020 mm
• Planlauf: 0.010 mm 

Optionen
• Drehmoment-Schraubenzieher für Backenmontage 
• Aufsatzbacken korrosionsgeschützt
• Sonderaufsatzbacken nach Kundenwunsch,  
 auf Anfrage 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Beispiel: 
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Spannbacken

Segmentspannbacke

Durch Segmentspannbacken ist es möglich den 

Spanndruck gleichmäßig auf den Umfang oder 

auf mehr als nur 3 Punkte zu verteilen.

Feinverstellung

Durch die Feinverstellung im Backen können 

Werkstücke im gespannten Zustand auf den 

gewünschten Rundlauf ausgerichtet werden.

Mit unserem leistungsfähigen Team planen, konstruieren und fertigen wir 

Sonderspannbacken für komplizierte Werkstückgeometrien, unabhängig 

vom Futterfabrikat. Unsere hochqualifizierten Techniker beraten Sie gerne 

und stehen mit Rat und Tat vor Ort zur Verfügung.

26

Werkstückbezogene Sonderanfertigungen
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Pendelbacke

Pendelbacken garantieren mit der 6-Punkt 

Spannung eine gleichmäßige Verteilung der 

Spannkraft auf alle 6 Punkte am Spanndurch-

messer und verringern die Verformung des 

Werkstückes.

Zahnradspannung

Durch den eingebauten Rollenkäfig können 

Zahnräder im Teilkreis der Verzahnung gespannt  

und der Rundlauf somit optimiert werden.

Rollenkäfig

27
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Klauenkästen werden individuell auf die Bedürfnisse des Kunden ausgelegt 

und der Planscheibe exakt angepasst.

Der Körper ist aus gehärtetem Stahl für höchste Spannkräfte, die Spindel ist 

geschmiert und abgedichtet.

Klauenkasten

Futterkörper gehärtet

Hohe Spannkräfte

Feinverstellung der Spindel

Spindel abgedichtet

Backenanschluss: Standard, mit Spitzverzahnung oder Kreuzversatz

Mit Hochleistungs-Kraftspannspindel möglich

Individuell der Planscheibe angepasst

28

Spannmodell für Schwerzerspanung
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Beispiele:

Klauenkasten mit 
Spitzverzahnung

Klauenkasten zum 
aufspannen auf Planscheibe

Klauenkasten mit 
Kreuzversatz

29
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Selbstzentrierende Lünetten für Spannbereiche von 3 - 800 mm.
In verschiedenen Ausführungen, mit der entsprechenden Anbindung 
an alle Werkzeugmaschinen.

Selbstzentrierende Lünetten

30
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Lünetten-Laufrollen von höchster Qualität in der 
Genauigkeitsklasse P05 gefertigt. Garantiert 
mit höchster Präzision und langer Lebensdauer 
durch Metalllamellenabdichtung.

Sonderlaufrollen für Kurbelwelle und 
Nockenwelle, im Einsatz in der 
Automobilindustrie.

Lünetten-Laufrollen

Alle Fabrikate:

SMW-Autoblok

Forkardt

Röhm

Schunk

31

Ersatzteilservice für alle Fabrikate
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FORKARDT ist weltweit einer der erfahrensten Hersteller von Spannmitteln.

Entwicklungen und Innovationen aus dem Hause FORKARDT setzen seit 

Jahrzehnten Standards in der Branche. Vom bahnbrechenden Handspannfutter 

Typ F, über Schwenkfuttersysteme, bis hin zu jüngsten Entwicklungen wie dem 

Kraftspannfutter QLC modernster Bauart. 

Die Übernahme der FORKARDT-Gruppe durch die Hardinge Gruppe hat 

einen Firmenverbund entstehen lassen, der weltweit optimale spanntechnische 

Lösungen sowie den benötigten Service für den reibungslosen Ablauf des 

Fertigungsprozesses unserer Kunden gewährleistet.

Spanntechnische Lösungen

32
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Drucköl-Vollspannzylinder
in Kurzbauweise

Zylinder mit Sicherheitsölzuführung und Wegkontrolle

OKRJ

Typ

OKRJ

OKRJ

OKRJ

OKRJ

OKRJ

OKRJ

OKRS

Hauptabmessungen

75

90

120

150

175

200

230

125

125

160

190

215

245

295

18

18

25

25

28

32

40

M 16

M 16

M 24

M 24

M 27

M 36

M 36

95

95

95

115

130

135

145

323

323

323

343

378

383

393

125

125

125

125

145

142

145

62

62

62

62

72

72

72

35

35

40

40

40

50

68

15

15

15

15

18

18

30

88

88

82

98

98

108

118

53

53

47

58

48

58

65

106

106

140

170

195

220

260

3 x M 8

3 x M 8

4 x M 8

4 x M 10

6 x M 10

6 x M 12

6 x M 16

A E F G H1 K max.G1 JH2 K min.H J1H3 L

Typ

OKRS

OKRJ

OKRJ

OKRJ

OKRJ

OKRJ

OKRJ

1) Kraft an der Kolbenstange bei 40 bar; max. Betriebsdruck 50 bar

Nenngrößen Ident.-Nr. Technische Daten

Technische Daten

75

90

120

150

175

200

230

25

25

35

35

40

40

55

50

50

80

95

95

125

200

35

35

35

40

50

50

50

160853

159473

159474

159475

159476

159477

160854

160863

159597

159598

159599

159600

159601

160846

8000

8000

8000

6300

5500

5500

5500

39,25

58,70

103,40

167,00

227,80

301,40

391,50

1570

2340

4120

6680

9100

12040

15660

43,0

62,4

111,9

175,5

239,1

312,9

414,0

1720

2480

4460

7020

9540

12500

16560

0,15

0,20

0,36

0,67

1,14

1,51

2,07

0,06

0,06

0,10

0,24

0,40

0,80

1,36

0,015

0,015

0,025

0,06

0,10

0,20

0,34

8,0

8,0

11,5

16,5

21,5

27,5

45,5

A B C D

mit
Weg-

kontrolle
2 KW

mit
Weg-

kontrolle
4 KW

1)

Fax 1
[daN]

1)

Fax 2
[daN]

Hub-
volumen

[dm3]
GD2

[kgm²]
J

[kgm²]
Gewicht

[kg]

Kolben-
fläche

A1
[cm²]

Kolben-
fläche

A2
[cm²]

n max.
[min-1]
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SKM 120 0 /  SKM 150 0

Elekt ron ischer  Spannkraftmesser
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SKM 120 0 /  SKM 150 0

Elekt ron ischer  Spannkraftmesser
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Konvent ionel le  Spanndorne -  bewähr te Technik 

für  e in  bre i tes Anwendungsspektrum.
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Konvent ionel le  Spanndorne -  bewähr te Technik 

für  e in  bre i tes Anwendungsspektrum.
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Modulares Spannhülsen-Programm -  sorgt  für

f lex ible  und schnel le  Spannlösungen.
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Lamel lenspanndorne -  mi t  der  hoch ent wickel ten

FORK ARDT-Technik .
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Lamel lenspanndorne -  mi t  der  hoch ent wickel ten

FORK ARDT-Technik .
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Sonderspanndorne -  für  besondere

Anforderungen.
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Vertrieb Deutschland Tel: +49 (0) 211 53 82 75-0 
Werner Liedmann  Fax: +49 (0) 211 53 82 75-1 
Ilvericher Str. 2A  Vertrieb@Liedmann.net 
40547 Düsseldorf   

Handbetätigter Hülsenspanndorn – ohne Umrüsten 
 
 
 
 
 
 
 

• Auf dem Stangenautomaten wird der Dorn im Zangenfutter 
gespannt. 

• Auf dem Drehautomaten mit 3-Backenfutter wird der Dorn im 
Futter gespannt, optimal mit ausgedrehten Backen. 
 

Betätigt wird der Dorn radial mittels Vierkant-Steckschlüssel. Es gibt 2 um 180° 
versetzt angeordnete Bedienmöglichkeiten. 

Zum Einsatz kommen Standard-Hülsenspanndorne mit dem bewährten Doppelkegel-
Spannprinzip. Dieses ermöglicht eine gleichmäßige Spannung über die gesamte 
Hülsenlänge. 

Neben den Standard-Hülsen gibt es auch verkürzte oder verlängerte Hülsen.  
Sogar ausgleichende Mehrfach-Spannungen sind möglich. Zur Spannung in Sack-
Bohrungen kann der Zugstangenkopf außerdem versenkt werden. 

Die Basis-Aufnahme mit der Betätigungsmechanik hat einen Außendurchmesser von 
150 mm und einen Schaft mit 38,1 mm Durchmesser. Auf dem Schaft spannt das 
Zangenfutter oder das 3-Backenfutter. Die Standard-Spanndorne EM 3A bis EM 4C 
haben 75 mm Flanschdurchmesser und decken einen Spannbereich von 12 mm bis 
82 mm ab. Plan- und Rundlaufgenauigkeit liegen innerhalb 0,012 mm. 

Das unterschiedliche Zugstangengewinde der verschiedenen Dorne wird über eine 
auswechselbare Mutter angepasst. 

Weiterhin ist auch eine Verwendung auf der Reitstockseite denkbar, zum Beispiel mit 
Morsekonusschaft. 

Ohne Umrüsten mal eben von der Außenspannung zur Innenspannung wechseln! 

Vertrieb Deutschland Tel: +49 (0) 211 53 82 75-0 
Werner Liedmann  Fax: +49 (0) 211 53 82 75-1 
Ilvericher Str. 2A  Vertrieb@Liedmann.net 
40547 Düsseldorf   

Handbetätigter Hülsenspanndorn – ohne Umrüsten 
 
 
 
 
 
 
 

• Auf dem Stangenautomaten wird der Dorn im Zangenfutter 
gespannt. 

• Auf dem Drehautomaten mit 3-Backenfutter wird der Dorn im 
Futter gespannt, optimal mit ausgedrehten Backen. 
 

Betätigt wird der Dorn radial mittels Vierkant-Steckschlüssel. Es gibt 2 um 180° 
versetzt angeordnete Bedienmöglichkeiten. 

Zum Einsatz kommen Standard-Hülsenspanndorne mit dem bewährten Doppelkegel-
Spannprinzip. Dieses ermöglicht eine gleichmäßige Spannung über die gesamte 
Hülsenlänge. 

Neben den Standard-Hülsen gibt es auch verkürzte oder verlängerte Hülsen.  
Sogar ausgleichende Mehrfach-Spannungen sind möglich. Zur Spannung in Sack-
Bohrungen kann der Zugstangenkopf außerdem versenkt werden. 

Die Basis-Aufnahme mit der Betätigungsmechanik hat einen Außendurchmesser von 
150 mm und einen Schaft mit 38,1 mm Durchmesser. Auf dem Schaft spannt das 
Zangenfutter oder das 3-Backenfutter. Die Standard-Spanndorne EM 3A bis EM 4C 
haben 75 mm Flanschdurchmesser und decken einen Spannbereich von 12 mm bis 
82 mm ab. Plan- und Rundlaufgenauigkeit liegen innerhalb 0,012 mm. 

Das unterschiedliche Zugstangengewinde der verschiedenen Dorne wird über eine 
auswechselbare Mutter angepasst. 

Weiterhin ist auch eine Verwendung auf der Reitstockseite denkbar, zum Beispiel mit 
Morsekonusschaft. 

Ohne Umrüsten mal eben von der Außenspannung zur Innenspannung wechseln! 

• Auf dem Stangenautomaten 
wird der Dorn im Zangenfutter 
gespannt.

• Auf dem Drehautomaten mit 
3-Backenfutter wird der Dorn 
im Futter gespannt, optimal mit 
ausgedrehten Backen.

Betätigt wird der Dorn radial mittels Vierkant-

Steckschlüssel. Es gibt zwei um 180° versetzt 

angeordnete Bedienmöglichkeiten.

Zum Einsatz kommen Standard-Hülsenspanndorne 

mit dem bewährten Doppelkegel-Spannprinzip. 

Dieses ermöglicht eine gleichmäßige Spannung über 

die gesamte Hülsenlänge.

Neben den Standard-Hülsen gibt es auch verkürzte 

oder verlängerte Hülsen. Sogar ausgleichende 

Mehrfach-Spannungen sind möglich. Zur Spannung in 

Sack-Bohrungen kann der Zugstangenkopf außerdem 

versenkt werden.

Die Basis-Aufnahme mit der Betätigungsmechanik 

hat einen Außendurchmesser von 150 mm und einen 

Schaft mit 38,1 mm Durchmesser. 

Auf dem Schafte spannt das Zangenfutter oder das 

3-Backenfutter. Die Standard-Spanndorne EM 3A 

bis EM 4C haben 75 mm Flanschdurchmesser und 

decken einen Spannbereich von 12 mm bis 82 mm 

ab. Plan- und Rundlaufgenauigkeit liegen innerhalb 

0,012 mm.

Handbetätigter Hülsenspanndorn
ohne Umrüsten

Das unterschiedliche Zugstangengewinde der 

verschiedenen Dorne wird über eine auswechselbare 

Mutter angepasst.

Weiterhin ist auch eine Verwendung auf der 

Reitstockseite denkbar, zum Beispiel mit 

Morsekonusschaft.

Ohne umrüsten mal eben von der Außenspannung zur 

Innenspannung wechseln!
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Standardspannzangenfutter:
79 Sekunden
Spannbacken (3):
191 Sekunden

Wir haben das Ganze 
ausgerechnet.
Jetzt können Sie davon 
profitieren.

Produktivität - Ersatz für 3-Backenfutter
Im Vergleich mit Backenfutter ermöglicht das geringere 

Gewicht und das effektive Design des Omni-Grip-

Spannzangensystems die Spindeldrehzahl zu erhöhen, 

ohne sich Gedanken über Zentrifugalkräfte machen 

zu müssen. Fortschrittliche Schneidewerkzeuge 

zusammen mit höherer Geschwindigkeit und 

Zufuhr können jetzt Ihre Produktivität erhöhen. Die 

dem Backenfutter zugeschriebene Störung gibt 

es bei den sauberen Konturen des Omni-Grip-

Spannzangensystems nicht.

Genauigkeit bis zu 0,010 mm
Forkardt gerantiert eine Genauigkeit im Bereich 

von 0,0004“ (0,010 mm) TIR für die Spannzangen-

systemmodelle A und 

D sowie 0,0008“ (0,020 

mm) TIR für Modell 

DL. Das Omni-Grip-

System bietet schnelle, 

flexible Wechsel ohne 

Kompromisse.

Maschinenkompatibilität und Flexibilität
Die feinmechanischen Forkardt® Omni-Grip-

Spannzangensysteme passen zu A2-5, A2-6, A2-8 

und einigen abgeflachten Spindelnasen.

Achszug und Achsfix
Niederzugdurchgangs-, Niederzug- und 

Druckspannfutter sind für Ein- und Doppelspindel-

CNC-Drehmaschinen erhältlich.

Übertrifft Standardspannzangenfutter und 

Spannbacken durch schnellere Auswechselbarkeit.

Echter Parallelspanner
Es gibt keinen Spannzangen-

schaft. Die Spannzangenele-

mente bleiben parallel zum 

Stab, auch wenn verschie-

dene Stabgrößen verwendet

werden, die die Druckspan-

nung minimieren.

Spannzangenwechsel in unter 10 Sekunden!

OmniGripLR

Vergleichen Sie diesen Wert mit Ihrer aktuellen Wechselzeit:

Spannzangensysteme
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SwissChuck (ehemals Forkardt Schweiz GmbH) entwickelt und fertigt hochpräzise 

Spannmittel. Sie haben das Werkstück, die Schleifmaschine – wir haben das 

geeignete Präzisionsspannfutter oder entwickeln die maßgeschneiderte Sonder-

Spanntechnik! 

Ob beim Rundschleifen, Unrundschleifen, Drehen oder Hartdrehen, wenn 

Präzisionsspanntechnik benötigt wird, ist SwissChuck der Partner für Ihre 

Werkstückspannung.

Vom Profi für den Profi!

84
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Zahnradspannung
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Niederzugeffekt •

Höchste Präzision 0,002 mm •

Großer Öffnungshub •

Präzisions Membranfutter

• Höchste Präzision 0,002 mm

• Abgedichtet

• wartungsarm

• Backenwechsel 0,002 mm

Präzisions Schleiffutter

Nockenwellenspannung •

Kurbelwellenspannung •

Zahnradspannung •

Exzenterspannung •

Sonderlösungen

• Spannbereich 2 - 52 mm

• Kurze Rüstzeiten

• Höchste Präzision 0,005 mm

Werkzeug Spannfutter
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– Hohe Präzision ≤ 0.002 mm
– Abgedichtet, geeignet zum Einsatz auf Schleifmaschinen
– Leichtbau
– Präzisions-Schnittstelle zwischen Grund- und Aufsatzbacken;
 kein Nachschleifen der Spannstelle nach Backenwechsel nötig
– Wartungsarm
– Austausch von Backen zwischen baugleichen Futtern ist möglich

Vorteile

Die Kraftspannfutter KCHP/VKCHP wurden speziell für den Einsatz auf Rundschleifmaschi-
nen entwickelt und ausgelegt. Um einen einwandfreien Betrieb über längere Zeit gewährleis-
ten zu können, sind die Futter gegen Verschmutzung abgedichtet und zwecks Schmierung 
mit einer Ölfüllung versehen. Durch diese Auslegung sind sie nahezu wartungsfrei. Neu sind 
zudem sämtliche Kraftspannfutter der Generation KCHP/VKCHP mit einem Volumenausgleich 
ausgestattet. Dieser verhindert unnötigen Ölverlust sowie das Eindringen von Kühlwasser.

Die Betätigung der Kraftspannfutter KCHP erfolgt mittels einem Zugrohr und einem Kraft-
spannzylinder, welcher auf der Rückseite des Spindelstockes angebracht wird. Die Be-
tätigung der Kraftspannfutter VKCHP erfolgt mittels Luft-Zuführung durch die Spindel. Der 
Anbau des Kraftspannzylinders auf der Rückseite des Spindelstockes entfällt.

Backenwechsel im µ leicht gemacht!
Sämtliche Kraftspannfutter der Generation KCHP/VKCHP sind mit speziell koordinaten-
geschliffenen Bohrungen für Kugelpositionierung ausgestattet. Somit ist ein rascher Backen-
wechsel, auch futterunabhängig, garantiert, ohne dass nochmals eingeschliffen werden 
muss. Dies erspart viel Zeit und erhöht Ihre Produktivität. Unter optimalen Voraussetzungen 
kann eine Positioniergenauigkeit von ≤ 0.002 mm erreicht werden.

PRÄZISIONS-
KRAFTSPANNFUTTER

– Aussen- sowie auch Innenspannungen
– Grosser Durchlass
– Kraftspannfutter (KCHP) für Betätigung mittels Kraftspannzylinder
– Pneumatisch betätigte Vorderendversion (VKCHP)
– Ideales Spannfutter für jede Rundschleifmaschine

Funktion
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Typ Artikel ø Grösse Höhe Bohrung Spannkraft Drehzahl max. Hub pro Backe Gewicht geeignet für
  [mm] [mm] [mm] max. [kN] [1/min] [mm] [kg] 

3VKCHP 110 SX1018219 110 68.5 ø12 – 36 tief 2.5 2500 1.25 3.3 A(DE)
3VKCHP 130 SX1018221 130 70 ø22 – 34 tief 4.0 2500 1.5 4.6 A(DE)
3VKCHP 160 SX1018223 160 80 ø30 – 40 tief 6.5 2250 2.5 7.6 A(DE)
3VKCHP 200 SX1018225 198 82 ø40 – 40 tief 10.0 2000 2.5 11.7 A(DE)
3VKCHP 250 SX1018227 250 69 ø52 – 45 tief 12.0 1500 2.5 21.1 A(DE)

Typ Artikel ø Grösse Höhe ø Durchlass Spannkraft Drehzahl max. Hub pro Backe Gewicht geeignet für
  [mm] [mm] [mm] max. [kN] [1/min] [mm] [kg] 

3KCHP 110 SX1018218 110 52 12 9 3000 1.25 2.2 A(DE)
3KCHP 130 SX1018220 130 52 22 9 2500 1.5 2.9 A(DE)
3KCHP 160 SX1018222 160 60 30 13 2250 2.5 4.9 A(DE)
3KCHP 200 SX1018224 198 62 40 13 2000 2.5 7.4 A(DE)
3KCHP 250 SX1018226 250 69 52 13 1500 2.5 12.8 A(DE)

3KFHP 315 SX1013257 315 66 48 18 500 4.0 35.5 A(DE)
3KFHP 355 SX1013256 355 66 88 18 500 4.0 40.5 A(DE)
3KFHP 400 SX1013252 400 66 120 18 500 4.0 57.5 A(DE)

Symbolerklärung:
SwissChuck.com

Eignung nach 
Bearbeitungsprozess:

Rundschleifen

Unrundschleifen

Drehen

Hartdrehen

Kombination 
Schleifen/Hartdrehen

A

B

C

D

E

VKCHP

KCHP / KFHP

< 0.005

Präzisionsschnittstelle  
mit Kugelpositionierung
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– Höchste Präzision ≤ 0.005mm
– Standard-Spannbereich ø5mm – 20mm
– Reduktion der Rüstzeiten
– Mit umfangreichem Zubehör

Vorteile

Steigern Sie Ihre Produktivität und senken Sie Kosten!
Überall dort, wo Hochleistungswerkzeuge gefertigt werden, müssen leistungsstarke und präzise Fertigungsmittel eingesetzt 
werden. Mit dem Hochpräzisions-Werkzeug-Spannfutter TGCP®O ist es uns gelungen, diesem Anspruch gerecht zu werden. Sei 
es bei der Fertigung oder beim Nachschärfen von Monoblock-Werkzeugen (Fräser, Bohrer, Gewindebohrer oder Reibahlen),  
wir garantieren mit dem TGCP®O höchste Rundlaufgenauigkeit über den gesamten Spannbereich von ø5mm bis ø20mm.

Das TGCP®O wird mit geölter Sperrluft aktiv vor Verunreinigungen im Futterinnern geschützt. Dadurch erreichen wir eine per-
manente Schmierung der beweglichen Bauteile und können eine hohe Lebensdauer bei konstanter Qualität garantieren. Die 
axial stationär angeordneten Spannlamellen unterliegen zusätzlich geringstem Verschleiss. 

Mit dem umfangreichen Zubehör kann das TGCP®O automatisiert, aber auch manuell optimal eingesetzt werden. Die beiden 
Standard-Versionen – FTGC mit pneumatischer Betätigung und TGC mit Betätigung mittels Kraftspannzylinder und Zugrohr – 
decken den Spannbereich von ø5mm bis ø20mm ab. Abweichende Spannbereiche sind als Sonderlösungen realisierbar.

HOCHPRÄZISIONS- WERKZEUG-SPANNFUTTER

TGCP®O

– Aktive Sperrluft schützt vor Verschmutzung
– Aufgrund axial stationärer Spannlamellen minimaler Verschleiss an Spannstelle
– TGC: Betätigung mittels Kraftspannzylinder
– FTGC: Pneumatisch vorderendbetätig

Funktion

Rundlaufgenauigkeit  
Die Rundlaufgenauigkeit von ≤ 0.005 mm wird unter folgenden Bedingungen erzielt:
– Einspannlänge l1 bei Spanndurchmesser dSP ≤ 8 mm: min. 25 mm 
− Einspannlänge l1 > 8 bis 20 mm: min. 3 x Spanndurchmesser dSP

– Messpunkt l2 maximal 4 x Spanndurchmesser dSP von Spannlamelle entfernt
− Einwandfreier Zustand des Spannfutters
− Keine störenden Querkräfte beim Beladen des Werkstückes

dSP

l1 l2

<=
0.

00
5
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Typ Artikel Anzahl Spannbereich Spannkraft Bet. Kraft Gewicht Drehzahl max. ø Aussen Futterlänge 1) geeignet für
  Lamellen [mm] max. [kN] max. [kN] [kg] [1/min] [mm] [mm]  

TGC 5-20 SX1021620 6 ø 5 – 20 8 4.5 11 1000 125 167 / 160 A

Typ Artikel Anzahl Spannbereich Spannkraft Bet. Druck Gewicht Drehzahl max. ø Aussen Futterlänge 1) geeignet für
  Lamellen [mm] max. [kN] [MPa] [kg] [1/min] [mm] [mm]  

FTGC 5-20 SX1021350 6 ø 5 – 20 8 0.8 11 1000 125 167 / 160 A

Typ Artikel Bezeichnung Anschluss Zubehör für Betätigung

• • Spindelflansch angepasst an Spindelnase
BS-FM N08020000 Flansch zu Drehzuführung angepasst an Spindelende / integrierte Verdrehsicherung für Drehzuführung
LZR-BSA N08020010 Drehzuführung 3-fach, Spann- und Löseleitung + geölte Sperrluft

1) Futterlänge von Stirnseite bis Spindelflansch geöffnet / geschlossen

Symbolerklärung:
SwissChuck.com

Eignung nach 
Bearbeitungsprozess:

Rundschleifen

Unrundschleifen

Drehen

Hartdrehen

Kombination 
Schleifen/Hartdrehen

A

B

C

D

E

Typ TGC 5-20 | zylinderbetätigt

Typ FTGC 5-20 | vorderendbetätigt

Typ Artikel Bezeichnung Anschluss Zubehör für Betätigung

• • Spindelflansch angepasst an Spindelnase
• • Zugrohr kpl. mit Durchlass für Sperrluft, 1-fach Drehzuführung
• • Zylinderflansch angepasst an Spindelende
PZLHM 180-18 A54 CHZ11378 Pneumatischer Kraftspannzylinder erforderlicher Kolbenhub = 17, empfohlener Kraftbereich = 0.75 – 4.25  kN

< 0.005

ø 5 – 20
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3VKH 100
mit Getriebewelle:
Zentrisches Spannen der Welle
Lünette bei grosser Verzahnung
Einbau des Spannfutters in Mittenantriebseinheit
– Synchrones Schleifen der Wellenenden innen und aussen
– Hohe Rundlaufgenauigkeit
– Äusserst kompakte Bauweise 

· Futterkörper aussen ø100  
· Durchlass ø46

3OVEKAV 180-35
mit Variogetriebeteil:
Ausgleichendes Spannen zwischen Spitzen
bei ausgefahrenem Spannfutter
Stirnmitnahme bei zurückgefahrenem Spannfutter
– Komplettbearbeitung, inklusive Spannstelle, durch  

verschiebbares Spannfutter
– Sichere Mitnahme des Werkstückes beim Schleifen  

der vormaligen Spannstelle mittels Stirnmitnehmer
– Hohe Rundlaufgenauigkeit
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3VKCHP 250
mit Getrieberad:
Zentrische Spannung im Teilkreis Der Verzahnung
– Schleifen der Bohrung und des Konus
– Spannung mittels flexibler Zahnstangensegmente
 · Kompensation von Teilungsfehlern
 · Kompensation von Fehlern im Schrägungswinkel
– Vorzentrierung für Handbeladung
– Gute Rundlaufgenauigkeit

3VMCHP 240 So
Schrägverzahntes Getrieberad:
Spannung im Teilkreis mit Rückzug auf Axialanschlag
– Schleifen der Bohrung und Aussendurchmesser
– Schneller Backenwechsel, radial zugängliche 

Befestigungsschrauben
– Mit Vorzentrierstiften, radial verstellbar
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3 SKGCH 315 So
Werkstücke: Unterschiedliche Einspritzdüsenkörper
Operationen: u. a. Schrupp- und Schlichtbohren 
   der Einspritzlöcher an der Nase

Spannaufgabe
– Spannung der Körper am Aussendurchmesser
– Axialanschlag an Schulter
– Automatische Beladung mit Werkstück-Anwesenheitskontrolle
– Hohe Wiederholgenauigkeit:  

bei mehrfachem Hin- und Herschwenken – an Prüfwelle mit 60 mm Abstand 
zu Schwenkachse Rundlauf <= 0.01 mm

– Einfache De-/Montage der werkstückspezifischen Wechselteile
– Zugänglichkeit für Werkzeuge gewährleisten

3ZLHV 200
Mit Einspritzdüsenkörper:
Zentrische Spannung mit Rückzug auf Axialanschlag
– Schleifen der Bohrung für die Düsennadel
– Absolut exakte Positionierung am Axialanschlag
– Hohe Rundlaufgenauigkeit
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3KCHP 160
Einspritzpumpen-Düsenkörper:
Spannen des Körpers mit Axialanschlag im Konus der Bohrung
– Schleifen der Nase des Düsenkörpers
– Axialanschlag auf Hartmetalldorn
– Zentrische Spannung am Aussendurchmesser

2Z 3A 200 So
Hydraulisches Spannsystem für Lenkwellen
Werkstücke: Diverse Lenkwellen
Operationen: Schleifen des Kugelgewindes
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MAS So Mittenantriebssystem
Werkstücke: PKW-Kurbelwellen
Operationen: Synchrone Bearbeitung der beiden Wellenenden

Aufgabe
– Vertikale Beladung direkt in Spannposition zulassen
– Referenzierung der Kurbelwellen zwischen Spitzen (maschinenseitig)
– Abstützung der Kurbelwellen mit Lünetten beidseitig der MAS möglich
– Drehmomentübertragung an Wangen des mittleren Hublagers
– Vibrationsarmer Lauf des geteilten Antriebrades
– Breite der Hauptgeometrie max. 85 mm (Störkontur zu Lünetten)
– Berücksichtigung aller Störkonturen in Maschine

3 OSC 240 So
Werkstücke: Getrieberäder
Operationen: Synchrones Schleifen von Bohrung, 
   Konus, Ausserdurchmesser und Stirnseiten

Spannaufgabe
– Spannung im Teilkreis-ø
– Axialanschlag an Stirnseite
– Integration in hydrostatische Mittenlagerung
– Automatische Beladung
– Genügend Freiraum  

für Schleifkörper
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4OVEKA 206
mit Kurbelwelle:
Spannen von Kurbelwellen zwischen Spitzen
– Schleifen der Hub- und Hauptlager
– Üblicherweise PKW-Kurbelwellen bis 6 Zylinder
– Höchste Anforderungen an Rundheiten, Rund-  

und Planlaufgenauigkeiten
– Wartungsarmer Einsatz, daher bestens geeignet  

in Massenproduktionen
– Spannfutter mit minimalen Lifecycle-Kosten

2(3) OVK 140 
2(3) OVEKA 140
mit Nockenwelle:
2(3) OVK: Zentrische Spannung 
2(3) OVEKA: Ausgleichende Spannung
– oder 3-Backenfutter
– Schleifen der Nockengeometrie
– Zentrische mit zusätzlichen Lünetten
– Ausgleichende Spannung für Aufnahme zwischen Spitzen
– Gute Rundlaufgenauigkeit
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ist ein italienischer Hersteller von Spitzen und Mitnehmern für Bearbeitungen zum 

Drehen, Schleifen und Verzahnen. Ideal für CNC-Maschinen.

 

Intuition, Sensibilität, Design Erfahrung und hoch spezialisiertes Personal machen 

aus der Firma Tecnologie FRB seit über 50 Jahren ein fortgeschrittenes Unternehmen 

auf dem Markt der Mitnahmesysteme zur Erstausrüstung für Werkzeugmaschinen. 

Tecnologie FRB
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Stirnmitnehmer / Zentrierspitzen
zum Drehen und Schleifen

FRB Stirnseitenmitnehmer funktionieren nach einem 
patentierten Ausgleichsystem, das eine Mitnahme 
mittels vier Mitnehmerbolzen ermöglicht.
Dieser Ausgleich ist höchst anpassungsfähig und 
garantiert, selbst unter schwierigen Bearbeitungs-
bedingungen, eine absolut sichere Mitnahme.
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Stirnmitnehmer / Zentrierspitzen

Die FRB Zentrierspitzen bieten durch ihre 
Präzisionslager beste Kraftaufnahme und 
eine maximale Rundlaufabweichung von 
bis zu 0,0025 mm.

Demonstrationsvideos:

Kurbelwelle Kegelradwelle
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Kraftbetätigter Stirnmitnehmer
mit fester Spitze und schwimmenden 
Mitnahmebolzen für höchste Präzision beim 
Drehen und Schleifen, von weichen und 
gehärteten Werkstücken.

Stirnmitnehmer mit gefederter Spitze
und schwimmenden Mitnehmerbolzen für den 
universellen Einsatz beim Drehen, ohne zusätz-
liche Betätigungselemente schnell und sicher 
einsatzbereit.

Stirnmitnehmer
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Mitlaufende Zentrierspitze
für höchste axiale und radiale Belastungen 
in verschiedenen Ausführungen und 
Genauigkeitsklassen lieferbar.

Spitze zum Schleifen
Mitlaufende Zentrierspitzen für den Schleif-
prozess mit höchster Genauigkeit (0,002 mm) 
und externer Ölschmierung / Ölkühlung, ab-
gestimmt auf den individuellen Schleifprozess.

Stirnmitnehmer Zentrierspitzen

Katalog anfordern
Sie möchten mehr Informationen?
Fordern Sie unter info@basilegmbh.de 
den FRB Gesamtkatalog an.i
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