FORKARDT

3QLC, 3QLK, BQLC-KS, 3QLK-KS
2QLC-LS, 3QLC-LS, 3QLC-AG, QLC-KT

Kraftspannfutter
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FORKARDT

In diesem Prospekt sind alle zu einer
Kraftspanneinrichtung mit einem
Kraftspannfutter Type
QLC, QLK,
QLC/QLK-KS (KING SIZE),
QLC-LS (LONG STROKE) und
QLC-AG (AUSGLEICHENDES SPANNEN)
QLC-KT
gehdrenden Elemente aufgeflihrt.
Sollten Sie Uber die hierin enthaltenen Daten
hinaus weitergehende Informationen
bendtigen, fordern Sie bitte folgende
Druckschriften an:
e Spannbacken
¢ Umlaufende Betéatigungszylinder
Druck®l - Vollzylinder OKRJ
Druckdl - Hohlzylinder OKHJ
e Steuergerate
e Spannkraftmesser SKM 1200 / 1500

F Mehr Informationen unter

www.forkardt.com

Da wir sténdig an der Verbesserung unserer Erzeugnisse
arbeiten, kénnen die Abmessungen und Angaben

dieser Druckschrift nicht immer den letzten Ausfiihrungen
entsprechen. Sie sind daher unverbindlich.
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FORKARDT Kraftspannfutter
Baureihe QLC / QLK
Kraftspannfutter QLC, QLK
Technische Merkmale

Vorteile auf einen Blick

Abmessungen / Leistungsdaten

Kraftspannfutter QLC/K

Kraftspannfutter 3QLC/K-KS
(KING SIZE - groBe Bohrung)

Kraftspannfutter 2/3QLC-LS
(LONG STROKE - langer Hub)

Kraftspannfutter 3QLC-AG
(fr ausgleichende und zentrische
Spannung, mit Axialanzug)

Kraftspannfutter 3SQLC-KT

Futterflansche und Zwischenscheiben
zur Befestigung der Spannfutter
auf der Maschinenspindel

Backenausriistung

Schnellwechsel-Backensystem VC

Backenbefestigungssystem
Klemmnutenstein NSTK

Harte Aufsatzbacken HB
Weiche Aufsatzbacken WBL/WBS
Aus dem FORKARDT Programm
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FORKARDT

Kraftspannfutter QLC, QLK, QLC/K-KS,
QLC-LS, QLC-AG und QLC-KT

Kraftbetétigte Keilhakenfutter mit oder ohne Fliehkraftausgleich

Die neue Baureihe der Kraftspannfutter QLC, QLK, e Grundbackenprofil mit optimaler Fihrungslange
QLC/QLK-KS, QLC/QLK-LS, QLC-AG und QLC-KT fur Innen- und AuBenspannung
ist eine konsequente Weiterentwicklung in bester ¢ L ange Lebensdauer

FORKARDT-Tradition. Sie vereinigt in sich bewahrte durch nitrierte Futterk&rper
Konstruktionselemente mit neuen Ideen. QLC-Futter ¢ Verbesserte Futterabdichtung
wurden unter Einsatz von computergestitzten im Bereich der Schutzbuchse
Berechnungsverfahren entwickelt und werden aus e Sehr geringer Schmierstoff-
hochwertigen Stahlen mit modernster Fertigungs- verlust, keine Freistiche
technik hergestellt (entwickelt und gefertigt unter ¢ Integrierte Schmierstoffreserve
ISO 9001-2000). ¢ Fliehkraftausgleich fir héchste
Drehzahlen (QLC Versionen)
Kraftspannfutter QLC sind hoch effiziente Keilhaken- e Ausgesuchte Material-
futter von hoher Produktivitat mit groBer Durchgangs- paarungen — alle kraftliber-
bohrung, Fliehkraftausgleich und integrierter Schmier- tragenden Teile gehartet
stoffreserve. Sie eignen sich als Universalfutter fur ¢ Vereinfachter Anbau, Kolben biindig
nahezu alle Drehoperationen. im Futter eingebaut

¢ Axialhubbegrenzung im Futter,
Uberhub des Spannzylinders stért nicht
¢ Schnellwechsel-Backen als Option

Vorteile auf einen Blick:

® 30 - 40 % leichter als vergleichbare Spannfutter

e Geringerer Verschleiss des Spindellagers

e GroBere Produktivitdt durch lange
Wartungsintervalle

e Varianten mit bis zu 40 % gréBerer Bohrung
als vergleichbare Spannfutter (KING SIZE)

e Bis zu 95% langerer Spannhub
fur Werkstlcke mit groBen Varianzen
(LONG STROKE)

e Feinflhliges, verformungsfreies Spannen von
dunnwandigen Teilen

¢ Lange Lebensdauer, 5 Jahre Garantie - optional
verfigbar (Bitte ausgefiillite Garantiekarte an
FORKARDT zurlicksenden)
Sprechen Sie mit uns!

Technische Merkmale:

e Optimale Ubertragung der Spannkrafte durch
patentierte Mehrfach-Backenfuhrungen

e Spielfreie Keilhakenmechnik fir héchste
Spannkraft und Wiederholgenauigkeit
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FORKARDT

Kraftspannfutter
3 QLC/K

Technische Merkmale:

e Grundbackenprofil mit optimaler e Patentierte, spielfreie Keilhakenmechanik fur
Flhrungslange fir Innen- und AuBenspannung hdchste Spannkraft und Wiederholgenauigkeit

e Sehr geringer Schmierstoffverlust, ¢ Fliehkraftausgleich fir héchste Drehzahlen
keine Freistiche (QLC-Version)

¢ Besserer Wirkungsgrad durch patentierte e Ausgesuchte Materialpaarungen - alle
Mehrfach-Backenfiihrungen und verkurzte kraftlbertragenden Teile gehartet
Backenausladung ¢ Vereinfachter Anbau, Kolben bindig

e Patentierte, integrierte Schmierstoffreserve im Futter eingebaut
mit verbessertem Zwangsumlauf, zusatzlich e Schnellwechsel-Backen als Option (MIR, VC)

Schmierstoffkammern in den Backenflihrungen
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Abmessungen/Leistungsdaten 3QLC/K | FORKARDT

FuttergriBe

Typ 30LC, 30LK 110-26* | 140-35* 160-38 200-54 250-72 315-88 315-88 400-126 | 400-126 | 400-126 | 400-126

(nur QLK) | (nur QLK) 8 ARl Z11-812 | 715-S12 | Z11-S23 | Z15-S23
Abmessungen
Aussendurchmesser oA mm 110 140 162 210 257 320 320 400 400 400 400
Bohrung @B+l mm 26 35 38 54 72 88 88 126 126 126 126
Spindelanschluss oC mm 74 120 75 26 28 8 FAR| 1 715 AR 715
Backenanschluss (DIN 6353) D S8 S9 S11 S11 $12 S12 S12 $12 S12 S23 S23
Zentrier-p Zugrohr B2H7 | mm 32 39 42 65 77 93 93 134 134 134 134
Zentrierung EH6 mm 100 120 140 170 220 220 300 300 380 300 380
Kolben-g F mm 45 48 52 76 90 110 110 150 150 150 150
Befestigungsschrauben QLC G - - M10x 95 | M12x90 | M16 x 100 | M16 x 100 | M20 x 80 | M20 x 130 | M24 x 110 | M20 x 130 | M24 x 110
Befestigungsschrauben QLK G M10x 80 | M10x90 | M10x 95 | M12x90 | M16 x 100 | M16 x 100 | M20 x 80 | M20 x 130 | M24 x110 | M20 x 130 | M24 x 110
Gewindeanschluss QLC G1 - - M45x2 | M68x2 | M82x2 | M100x2 | M100Ox2 | M140x2 | M140x2 | M140x2 | M140x 2
Gewindeanschluss QLK G1 M36 x1,5 | M42x1,5 | M45x2 | M68x2 | M82x2 | MI0Ox2 | M100x2 | M140x2 | M140x2 | M140x2 | M140x 2
Abdriickgewinde Schutzbuchse G2 M4 M4 M4 M5 M6 M6 M6 M6 M6 M6 M6
Futterhdhe H mm 80 86 90 90 98 98 98 128 128 128 128
Futterhdhe H1 mm 82 88 92 92 100 100 100 130 130 130 130
Gewindelange
ST T T mm 13 18 19 20 19 21 25 24 25 24 25
Gewindelange Kolbenanschluss J1 mm 19 23 18 18 24 24 24 26 26 26 26
PaBsitztiefe J2 mm 6 6 5 5 6 6 6 8 8 8 8
Kolbenhub K mm 12 13 17 20 20 20 20 30 30 30 30
Kolbenposition K1 mm 12 13 17 20 20 20 20 30 30 30 30
Lochkreis- g
S T R L#02 | mm 82,6 104,8 104,8 133,4 17,4 1714 235 235 330 235 330
Lochkreis- @ Schutzbuchse ~ L1%02| mm 58,3 74 88 88 110 130 130 173 173 173 173
Backenhub M mm 3,2 315 45 54 54 54 54 8 8 8 8
Backenstellung Nmax. | mm 22,5 28 33 445 56,5 61 61 85 85 85 85
Backenbefestigungsschraube O M8 M10 M12 M12 M16 M16 M16 M16 M16 M20 M20
Abstand Pimin| mm 4 5 6 6 8 8 8 12 12 15 15
Backenbefestigungsschraube P1o mm 13 15 17,5/14,5 27,5 34 58 58 70,5 70,5 60 60
Abstand P2min| mm 18 25 25/28 25 32 32 32 37 37 46 46
Backenbefestigungsschraube P2max| mm 27 34 36,5/36,5 46,5 58 82 82 95,5 95,5 91 91
Mindestabstand P3 mm 14 20 19/22 19 25 25 25 25 25 31 31
Mindestabstand P4 mm 6,5 9,5 10 10 10 10 10 10 10 15 15
Abstand Nutenstein/Verzahnung P5 mm 2 25 25 25 2,5 25 25 2,5 25 35 35
Lange Spitzverzahnung P6 mm 32,5 42 48 60,5 72 99 99 115 115 115 115
Backenbreite Q mm 25 30 35 35 45 45 45 60 60 60 60
Nutbreite zéllig Q1H7 | mm 10 12 17 17 21 21 21 21 21 255 25,5
Nutbreite metrisch Q1H7 | mm 10 12 12 14 16 21 21 21 21 21 21
Tiefe R mm 75 7,6 6,6 6 10 10 10 13 13 13 13
Spitzverzahnung zollig QLC T - - 1/16 x 90° | 1/16 x 90° | 1/16 x 90° | 1/16 x 90° | 1/16 x 90° | 1/16 x 90° | 1/16 x 90° |3/32° x 90°|3/32° x 90°
Spitzverzahnung zollig QLK T 1/16 x90° | 1/16 x 90° | 1/16 x 90° | 1/16 x 90° | 1/16 x 90° | 1/16 x 90° | 1/16 x 90° | 1/16 x 90° | 1/16 x 90° [3/32° x 90°|3/32° x 90°
Backenanschluss metrisch D MS10 MS12 MS12 MS14 MS16 MS21 MS21 MS21 MS21
Spitzverzahnung metrisch QLC T - - 1,5x60° | 1,5x60° | 1,5x60° | 1,5x60° | 1,5x60° | 1,5x60° | 1,5x60°
Spitzverzahnung metrisch QLK T 1,5x60° | 1,5x60° | 1,5x60° | 1,5x60° | 1,5x60° | 1,5x60° | 1,5x60° | 1,5x60° | 1,5x60°
Abstand erste Zahnliicke T mm 1,5 15 15 1,5 15 15 1,5 1,5 15 25 25
Leistungsdaten
Max. Betétigungskraft Fmax. | daN 2000 2500 2500 4000 6000 6000 6000 6000 6000 9000 9000
Max. Spannkraft Fspmaj daN 4000 5500 6000 10000 15000 16000 16000 14000 14000 23000 23000
Max. Drehzahl QLC Nmax. | 1/min. - - 8000 6300 4500 4000 4000 3200 3200 3200 3200
Max. Drehzahl QLK Nmax. | 1/min. 8000 7500 6300 5000 4000 3500 3500 2500 2500 2500 2500
Max. Gewicht Aufsatzbacke **  |kg/Stck.| 0,13 0,23 0,4 0,5 1,12 1,12 1,12 2,52 2,52 2,52 2,52
Max. Ausladung Aufsatzbacke ** mm 30 30 40 45 55 55 55 70 70 70 70
Gewicht G kg 5 8,5 11,5 18 26 38 38 90 90 90 90
Massentragheitsmoment QLC J kgm?2 - - 0,055 0,2 0,65 0,65 0,65 2,1 21 2,1 2,1
Massentragheitsmoment QLK J kgm2 | 0,0075 0,02 0,04 0,095 0,2 0,65 0,65 2,1 2,1 2,1 2,1
Ident-Nummer
Zollige Spitzverzahnung QLC D172000000({D172001000|D172002000(D172004000| D172005000{D172006000(D172007000 | D172008000 | D172009000 | D172010000|D172011000
Metrische Spitzverzahnung QLC D172012000({D172013000/D172014000|D172016000|D172017000{D172018000(D172019000 | D172020000 | D172021000
Zollige Spitzverzahnung QLK D172036000(D172037000|D172038000(D172040000| D172041000{D172042000(D172043000 | D172044000 | D172045000 | D172046000|D172047000
Metrische Spitzverzahnung QLK D172048000(D172049000|D172050000(D172052000| D172053000{D172054000(D172055000 | D172056000 | D172057000
KDIN QLC D172024000|D172025000(D172026000(D172028000(D172029000{D172030000|{D172031000 | D172032000 | D172033000
KDIN QLK D172060000({D172061000|D172062000|D172064000| D172065000(D172066000(D172067000 | D172068000 | D172069000

**) Grenzwerte fir max. Drehzahl
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FORKARDT

Kraftspannfutter
3 QLC/K - KS

Technische Merkmale:

e GroBe Bohrung zur Bearbeitung groBer Werkstlicke e Fliehkraftausgleich fir hochste Drehzahlen
e Grundbackenprofil, groBe Fuhrungslange fir Innen- und (QLC-Version)
AuBenspannung e Ausgesuchte Materialpaarungen - alle kraftlibertragen-
e Sehr geringer Schmierstoffverlust, keine Freistiche den Teile gehartet
e Besserer Wirkungsgrad durch patentierte Mehrfach- e Vereinfachter Anbau, Kolben bilindig im Futter eingebaut
Backenfuhrungen und verkurzte Backenausladung e Axialhubbegrenzung im Futter, Uberhub des
¢ Integrierte Schmierstoffreserve mit verbessertem Spannzylinders stért nicht
Zwangsumlauf e Schnellwechsel-Backen als Option (MIR, VC)

e Spielfreie Keilhakenmechanik flr héchste Spannkraft
und Wiederholgenauigkeit
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Abmessungen/Leistungsdaten 3QLC/K-KS ___ | FORKARDT

Typ 3QLC-KS / QLK-KS

AuBendurchmesser

Bohrung

Spindelanschluss
Backenanschluss/DIN 6353
Zentrier-0 Zugrohr

Zentrierung

Kolben- 0

Befestigungsschrauben
Gewindeanschluss

Abdriickgewinde Schutzbuchse
Futterhéhe

Futterhéhe

Gewindelénge Befestigungsschrauben
Gewindeldnge Kolbenanschluss
Passsitztiefe

Kolbenhub

Kolbenposition

Lochkreis- @ Befestigungsschrauben
Lochkreis- @ Schutzbuchse
Backenhub

Backenstellung
Backenbefestigungsschraube
Abstand Backenbefestigungsschraube

Abstand Backenbefestigungsschraube

Mindestabstand
Mindestabstand

Abstand Nutenstein/Verzahnung
Lénge Spitzverzahnung
Backenbreite

Nutbreite zollig

Nutbreite metrisch

Tiefe

Spitzverzahnung zéllig
Backenanschluss metrisch
Spitzverzahnung metrisch
Abstand erster Zahn

Max. Betatigungskraft
Max. Spannkraft

Max. Drehzahl QLC-KS
Max. Drehzahl QLK-KS
Gewicht

Massentragheitsmoment QLC-KS
Massentrégheitsmoment QLK-KS

Zéllige Spitzverzahnung QLC-KS
Metrische Spitzverzahnung QLC-KS
Zollige Spitzverzahnung QLK-KS

400-168
oA mm 210 257 320 400
pB+01 mm 77 101 135 168
oC mm 76 28 Z11 715
D S11 S11 S$12 S$12
B2H7 mm 85 112 140 173
EH6 mm 170 220 300 380
F mm 97 123 153 190
G M12 x 90 M16 x 95 M20 x 90 M24 x 80
G1 M90 x 2 M115 x 2 M145 x 2 M180 x 2
G2 M5 M5 M6 M6
H mm 90 90 98 98
H1 mm 92 92 100 100
J mm 20 22 22 30
J1 mm 24 24 24 24
J2 mm 5 5 6 6
K mm 18,5 20 20 20
K1 mm 18,5 20 20 20
L=02 mm 133,4 17,4 235 330,2
L1202 mm 100 129 173 210
M mm 5 53 53 53
Nmax mm 52,5 67,5 85 100,5
0 M12 M12 M16 M16
P1min mm 6 6 8 8
P1max mm 20 29 34 58
P2min mm 25 25 32 32
P2max mm 39 48 58 82
P3 mm 19 19 24 24
P4 mm 10 10 10 10
P5 mm 2,5 2,5 2,5 2,5
P6 mm 52,5 61 75 99,5
Q mm 35 35 45 45
Q1H7 mm 17 17 21 21
Q1H7 mm 12 14 16 21
R mm 6,6 6,6 9,6 9,6
T 1/16” x 90° | 1/16” x90° | 1/16” x 90° | 1/16” x 90°
D MS12 MS14 MS16 MS21
T 1,5 x 60° 1,5 x 60° 1,5 x 60° 1,5 x 60°
T mm 1,5 1,5 1,5 1,5
CLeistungsdaten |||
Frmax daN 2.500 4.000 6.000 6.000
Fspmax daN 6.000 10.000 15.000 16.000
Nmax 1/min 6.300 5.000 4.000 3.200
Nmax 1/min 5.000 4.200 3.000 2.800
G kg 16 26 37 63
kgm2 0,076 0,18 0,4 1,04
kgm2 0,076 0,175 0,4 1,04
ldent - Nummer |||
D170130000 | D172073000 | D168480000| D168481000
D168718000 | D168719000 | D168720000| D168721000
D170131000 | D168576000 | D168577000| D168578000
D170132000 | D168538000 | D168539000| D168540000

Metrische Spitzverzahnung  QLK-KS
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FORKARDT

Kraftspannfutter
2/3 QLC - LS .

Technische Merkmale:

e Um 95 % langerer Spannhub fiir Teile mit groBen
Varianzen im Durchmesser

* Ubergreifendes Spannen von Teilen mit
schwieriger Geometrie

e 2 und 3 Backen-Ausfihrung

e Grundbackenprofil, groBe Flihrungslange fir
Innen- und AuBenspannung

e Sehr geringer Schmierstoffverlust, keine Freistiche

e Nitrierter, extrem robuster Futterkorper

e Ausgesuchte Materialpaarungen — alle kraftliber-
tragenden Teile gehartet

® Lange Wartungsintervalle

¢ Fliehkraftausgleich fir héchste Drehzahlen
(QLC-Version)
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Abmessungen/Leistungsdaten 273 qLc-Ls | FORKARDT

Typ 2QLC-LS / 30LC-LS

AuBendurchmesser oA mm 162 210 257 320
Bohrung pB+01 mm 30 4 52 4l
Spindelanschluss oC mm 75 76 78 Z11
Backenanschluss zollig (DIN 6353) D S11 S11 S12 S$12
Zentrier-0 Zugrohr B2H7 mm 42 65 77 93
Zentrierung EH6 mm 140 170 220 300
Kolben-0 B mm 52 76 91 110
Befestigungsschrauben G M10 x 95 M12x100 | M16x 110 M20 x 90
Gewindeanschluss G1 M45 x 2 M68 x 2 M82 x 2 M100 x 2
Abdriickgewinde Schutzbuchse G2 M4 M5 M6 M6
Futterhdhe H mm 93 96 110 120
Futterhéhe H1 mm 95 98 112 122
Gewindelénge Befestigungsschrauben J mm 15,7 19 20 25
Gewindeldnge Kolbenanschluss Ji mm 23,4 24 24 24
Passsitztiefe J2 mm 5 5 6 6
Kolbenhub K mm 20 23 27 32
Kolbenposition K1 mm 20 23 27 32
Lochkreis- @ Befestigungsschrauben L=02 mm 104,8 133,4 1714 235
Lochkreis- @ Schutzbuchse L1=02 mm 88 96 120 140
Backenhub M mm 8 9,3 10,9 12,9
Backenstellung Nmax mm 36 43,7 52,9 70,5
Backenbefestigungsschraube 0 M12 M12 M16 M16
Abstand Backenbefestigungsschraube P1min mm 6 6 8 8
P1max mm 14 35 40 58
Abstand Backenbefestigungsschraube P2min mm 25 25 32 32
P2max mm 33 49 58 82
Mindestabstand P3 mm 19 19 24 24
Mindestabstand P4 mm 10 10 10 10
Abstand Nutenstein/Verzahnung P5 mm 2,5 2,5 2,5 2,5
Lénge Spitzverzahnung P6 mm 45 61 75,5 89
Backenbreite Q mm 35 35 45 45
Nutbreite zollig Q1H7 mm 17 17 21 21
Nutbreite metrisch Q1H7 mm 12 14 16 21
Tiefe R mm 6,6 6,6 9,6 9,6
Spitzverzahnung zollig T 1/16" x 90° | 1/16" x 90° | 1/16" x 90° | 1/16" x 90°
Backenanschluss metrisch D MS12 MS14 MS16 MS21
Spitzverzahnung metrisch T 1,5 x 60° 1,5 x 60° 1,5 x 60° 1,5 x 60°
Abstand erster Zahn T mm 1,5 1,5 1,5 1,5
CLeistungsdaten |||
Max. Betatigungskraft 2QLC-LS Fmax daN 2.400 3.700 4.600 5.700
Max. Spannkraft 2QLC-LS FSpmax daN 3.700 6.000 7.500 10.000
Max. Betatigungskraft 3QLC-LS Fmax daN 3.500 5.500 7.000 8.500
Max. Spannkraft 3QLC-LS FSpmax daN 5.500 9.000 11.000 15.000
Max. Drehzahl Nmax 1/min 6.000 5.500 4.000 3.200
Gewicht G kg 9 18 31 50
Massentragheitsmoment kgm?2 0,028 0,09 0,25 0,6
Cldent - Nummer ||
Zollige Spitzverzahnung 2QLC-LS D169619000 | D169621000 | D169622000| D169623000
Metrische Spitzverzahnung  2QLC-LS D169817000 | D169818000 | D169819000| D169820000
Zollige Spitzverzahnung 3QLC-LS D169563000 | D169565000 | D169566000| D169567000
Metrische Spitzverzahnung 3QLC-LS D169813000 |D169814000 | D169815000 | D169816000

**) Grenzwerte flir max. Drehzahl ** metrische Spitzverzahnung * z6llige Spitzverzahnung
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FORKARDT

Kraftspannfutter
3 QLC - AG

Technische Merkmale:

¢ Ausgleichfutter zum prazisen Spannen von
exzentrischen Werkstiicken

e |eichtgangiger Ausgleich bei hohen Spannkréaften

¢ Axialanzug fur optimalen Sitz auf der Zentrierspitze

e Wechselbare und feinjustierbare Zentriereinsatze

e Umristbar auf zentrische Spannung fir allgemeine
Bearbeitungsaufgaben

e Hochste Drehzahlen durch mechanischen
Fliehkraftausgleich
(QLK-Version nicht verfligbar)

* Axialhubbegrenzung im Futter, Uberhub des
Spannzylinders stort nicht

I soLc-Ac
=Q=
« H1 P4
) P5 _
T o] o
‘ A . } VW
Y M - X : | 8““&‘
LRl
J1
< « K1 E, _ :T Tgféx
A
g”éa'”&;@l g [ N o 5
) | * N NN\
S\ , /SN .
H2
a , -ﬂ/%
y b\
6 @"—H

270.10.08 D 10/10

® WORKHOLDING SOLUTIONS WORLDWIDE.




" Typ 30LC-AG

Abmessungen/Leistungsdaten 3QLC - AG

AuBendurchmesser

Spindelanschluss

Futterzentrierung

Befestigungsschrauben

Futterkdrperhohe

Spitzenhéhe

' Gewindeldnge Befestigungsschrauben

Kolbenhub

Lochkreis-Befestigungsschrauben

Ausgleichhub

Backenbefestigungsschraube

Abstand Backenbefestigungsschraube

Mindestabstand

Lénge Spitzverzahnung

Nutbreite bei zolliger Spitzverzahnung

Max. Spannkraft

Gewicht

Zollige Spitzverzahnung

200

oA | omm |20 | 257
o | omm | B | B
B | omm | 0 | 20 | o220
6| | 3xMiz | 3xMig | 3xMi6
K| omm ot 13113
(W mm o182
9 | mm |18 2
LS L R
Lo mm o134 | 1714
Wt | mm |2 2
o L w2 | we

P2min 32
P2max
P | om0 | 10

P omm e 75
IRCLEN L R A

250

315

315

Z8

22

24

20

5 | 6w | on | o= | w

QLC-AG Futter sind wahlweise mit federnder Spitze oder zentrischem Einsatz lieferbar

**) Grenzwerte fiir max. Drehzahl
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FORKARDT

Kraftspannfutter
3 QLC - KT

Kraftspannfutter flir héchste Anspriiche

Um diesen Ansprichen gerecht zu werden, wurde
aus dem bewahrten QLC-Futter eine Vollversion ent-
wickelt.

Durch die Kombination der patentierten QLC-
Fihrung mit der Robustheit von Elementen des
KT-Futters wurde eine Futtercharakteristik erreicht,
die optimal flir schwerste Zerspanung geeignet ist.
Die Futter der KT-Reihe sind ausgelegt fur besonders
hohe Spannkrafte bei gleichzeitig hoher Spannge-

nauigkeit.

Beispiel:

Leistungsdaten 3 QLC-KT 400

Max. Spannkraft = 26 000 daN
Max. Drehzahl = 3200 1/min

N saLc-

Technische Merkmale:

e Maximale Spannkraft

e Maximale Drehzahl

e Backenschnellwechsel

e Schnellwechsel-Backen als Option (MIR, VC)

A-A
B-B 6 . H1 N P4OE
v v
i Y O
] | /'y
1 —=—%
s vy
] A A4
J1i - 2 \ 1 /y y
e = A -
™~ -
gﬁ'ué i | ] [ vo
° - L :
.
o —1 =
y A ~
T 1 (5|
| |
[
‘ %
ol H .
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Spindelaufnahme Z




Abmessungen/Leistungsdaten 3QLC-KT | F@RKARDT

Kurzzeichenerklarung fiir Spindelaufnahmen

FORKARDT
Bezeichnung
Z5
Z6
z8
Z11
Z15

DIN
GroBe

Zentrierung
H6

o 140
2170
2 220
o 300
o 380

Lochkreis

@ 104,8 mit M10
@ 133,4 mit M12
@ 171,4 mit M16
@ 235,0 mit M20
@ 330,2 mit M24

FORKARDT
Bezeichnung
K5
Ké
K8
K11
K15

Kegel-@
d2
82,573
106,385
139,731
196,883
283,791

Lochkreis

@ 104,8 mit M10
@ 133,4 mit M12
2 171,4 mit M16
@ 235,0 mit M20
@ 330,2 mit M24

FORKARDT
Bezeichnung
J5
J6
J8
J11
J15

Identnummern und AnschlussmaBe - Leistungsdaten

Kegel-0
d2
82,573
106,385
139,731
196,883
283,791

Lochkreis

@ 104,8 mit M10
@ 133,4 mit M12
2 171,4 mit M16
@ 235,0 mit M20
@ 330,2 mit M24

Spindelanschluss

Spitzverzahnung

Kreuzversatz

Schnellwechselsystem VC

AuBendurchmesser A

Backenbreite Q

Anschlussgewinde G1

Futterhdhe H

Max. Betétigungskraft Fmax

Max. Spannkraft FsPmax

Max. Drehzahl nmax

3QLC-KT 160
3QLC-KT 160
3QLC-KT 200
3QLC-KT 200
3QLC-KT 250
3QLC-KT 250
3QLC-KT 315
3QLC-KT 315
3QLC-KT 315
3QLC-KT 400
3QLC-KT 400
3QLC-KT 400
3QLC-KT 400
3QLC-KT 400

K8
11
1
215
1
K11
715

S11
S11
S11
S11
S11
S11
S11
S11
S11
S12
$12
S23
S23
S23

D174005000 | D174007000
D174010000 | D174012000
D174025000 | D174027000
D174030000 | D174032000
D174045000 | D174047000
D174050000 | D174052000
D174065000 | D174067000
D174070000 | D174072000
D174832000 | D174834000
D174840000

D174836000

D174085000 | D174087000
D174090000 | D174092000
D174841000 | D174838000

D174008000
D174013000
D174005000
D174005000
D174005000
D174005000
D174005000
D174005000
D174005000

D174088000
D174093000
D174839000

=
=)

M16
M20
M20
M24
M24
M24
M24
M24
M30
M30
M30
M30
M30

142
181
181
181

181

3.000
3.000
5.000
5.000
7.500
7.500
8.000
8.000
8.000
7.300
7.300
12.000
12.000
12.000

7.000
7.000
11.500
11.500
16.000
16.000
17.000
17.000
17.000
16.000
16.000
26.000
26.000
26.000

.WORKHOLDING S OLUTIONS W O R L D W |

7.000
7.000
6.000
6.000
5.000
5.000
4.000
4.000
4.000
3.200
3.200
3.200
3.200
3.200
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FORKARDT

3QLC-KT mit S-Backenanschluss

Typ 3QLC-KT
AuBendurchmesser A mm 184 200 250 250 315 315 400 400 400
Sackbohrung B mm - - - - - - - - -
Spindelanschluss C 25 6 8 K8 78 VALl Z11 Z11 215
Backenanschluss D1 S11 S11 S12 S12 S12 S12 S12 S23 S23
T (1/16"x 90°) | (1/16"x 90°) | (1/16"x 90°) | (1/16"x 90°) | (1/16"x 90°) | (1/16"x 90°) | (1/16"x 90°) | (3/32"x 90°) | (3/32"x 90°)
Zentrier-0 E mm 140H6 170H6 220 139,731 220H6 300H6 300H6 300H6 380H6
Kolbenanschluss F mm 34 50 52 52 52 52 68 68 68
Befestigungsschrauben | G M10 (3x) M12 (3x) M16 (3x) M16 (3x) M16 (3x) M20 (3x) M20 (3x) M20 (3x) M24 (3x)
Zugschraube G1 M16 M20 M24 M24 M24 M24 M30 M30 M30
Zugschraube G2 M6 M6 M6 M6 M6 M6 M10 M10 M10
Futterhéhe H mm 114 124 142 152 142 142 177 177 177
H1) | mm 120 130 150 160 150 150 185 185 185
Gewindelénge J mm 15 18 24 24 24 30 30 30 30
Zugschraubenlénge J1 mm 40 45 56 56 56 56 55 55 55
Kolbenhub K mm 20 20 26 26 26 26 32 32 32
Kolbenposition K1 mm 25 30 30 30 30 30 30 30 30
Lochkreis-0 L mm 104,8 133,4 171,4 171,4 171,4 235 235 235 330,2
Befestigungsschrauben | L1 mm 60 70 105 105 105 235 235 235 330,2
Backenhub M mm 5,3 6,5 8 8 8 8 10 10 10
Backenposition N | mm 31,7 40,1 48 48 48 48 70 70 70
Backenbefestigung 0" M12 M12 M16 M16 M16 M16 M16 M20 M20
Abstand min. P11 | mm 10 10 12 12 12 12 12 14 14
Backenbefestigungsschraube
Abstand max. P21 | mm 50,2 50,3 55,5 55,5 96 96 118 115 115
Backenbefestigungsschraube
Mindestabstand P31 | mm 19 19 25 25 25 25 25 31 31
Mindestabstand P41 | mm 9 9 10 10 10 10 10 14 14
Lénge Spitzverzahnung | P6 mm 60,3 59,9 77 77 109,5 109,5 130 130 130
Backenbreite Q mm 40 40 50 50 50 50 50 60 60
Nutbreite Q1| mm 17H7 17H7 21H7 21H7 21H7 21H7 21H7 25,5H7 25,5H7
Abstand 1. Zahnliicke | T17) | mm 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 2,5 2,5
T-Nutbreite Vi mm 14 14 18 18 18 18 22 22 22
Max. Betitigungskraft | Fax?)| daN 3.000 5.500 7.500 7.500 8.000 8.000 7.300 12.000 12.000
Max. Drehzahl n n min-1 7.000 6.000 5.000 5.000 4.000 4.000 3.200 3.200 3.200
Max. Spannkraft Fse!)| daN 7.000 11.500 16.000 16.000 17.000 17.000 16.000 26.000 26.000
Masse G kg 21 27 51 51 81 81 163 163 163
) nur guiltig fiir S-Backenanschluss
A-A
6 . H1 P4 o HA
1l
= 8 |
! o N © ,{\ L_ IREARN
R M
J1 I \ /é- I
] - : p = Kurzkegel (@]
G 2ls ('Bt ] FT\ -M\ ~ | g ?{MIS' [
o || o
_ L
K1 K K1
LN L
- ) (0] I:Qtyzj -

H

Spindelaufnahme Z

NI

Spindelaufnahme K, J




3QLC-KT mit KDIN-Backenanschluss

Typ 3QLC-KT
Spindelanschluss C mm 26 78 28/711 211/ 715
Backenanschluss D KDIN KDIN KDIN K 25
Futterhdhe H12) mm 130 150 150 185
Backenposition N2 mm 70 88 100 132,5
Backenbefestigungsschraube 02 M12 M16 M16 M20
Abstand Backenbefestigungsschraube P12 mm 30 40 50 70
Mindestabstand P42) mm 9 12 10 20
Nutbreite Q12 mm 16H7 20H7 20H7 25H7
Passfederbreite Q22 mm 1296 1696 1696 2596
Max. Betatigungskraft Fax2 daN 5.500 7.500 8.000 12.000
Max. Spannkraft Fsp2) daN 11.500 16.000 17.000 26.000
Max. Drehzahl Nmax 1/min 6.000 5.000 4.000 3.200
2) nur gliltig fur KDIN-Backenanschluss - lbrige MaBe siehe S-Backenanschluss
H1 P4 H1
Ql b
e /s
IS 7 A— =l
| ‘ o5 _
f ° - f
= Kurzkegel
DIN 55028
o [
] |4
LK1l RS
of © H
I KN
N

Spindelaufnahme Z

3QLC-KT mit VC-Backenanschluss

Typ 3QLC-KT

Spindelaufnahme K, J

FORKARDT

Spindelanschluss C mm Z5 6 28 28 /711 211/ 715
Backenanschluss D VCi1 VC21 VC22 VC22 VC31
Futterhéhe H13) mm 130,5 143 163 163 206
Backenposition N3) mm 55,9 70 86,5 103 135
Max. Betétigungskraft Fax3) daN 3.000 5.500 7.500 8.000 12.000
Max. Spannkraft Fsp3) daN 7.000 11.500 16.000 17.000 26.000
Max. Drehzahl Nmax 1/min 7.000 6.000 5.000 4.000 3.200
3) nur giiltig fir VC-Backenanschluss - Uibrige MaBe siehe S-Backenanschluss
H1 H1
D

Kurzkegel
DIN 55028

[ 1
[ [
K1 iSH
of +H of L

Spindelaufnahme Z Spindelaufnahme K, J

O
m
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FORKARDT

Futterflansche und Zwischenscheiben:

Futterflansche mit Bajonettscheibenbefestigung fiir Spindelképfe
DIN 55022, DIN 55027, 1ISO 702 / llI

 Spindelkopf | Flanschtyp | Ident-Nr. |~ Abmessungen | Stehbolzen und Bundmuttern
GréBe B D L1 L2 FN Ident-Nr. b
4 FF100-J4 D1074085000 45 18 82,6 85,0 322 | D1070505000
5 FF120-J5 = 50 24 104,8 104,8 322 | D1070505000
5 FF140-J5 D1074086000 50 24 104,8 104,8 322 | D1070505000
6 FF170-J6 D1074090000 65 28 133,4 133,4 322 | D1070506000
8 FF220-J8 D1074097000 80 32 171,4 171,4 322 | D1070507000
1 FF300-J11 D1074104000 920 35 235,0 235,0 322 | D1070508000
15 FF380-J15 D1074108000 | 120 42 330,2 330,2 324 | D1070517000

Bestellbeispiel: 1 Futterflansch FF 170-J6, Ident-Nr. D1074090000; hierzu 1 Satz Stehbolzen mit Bundmuttern GroBe 6, Ident-Nr. D1070506000

Futterflansch J

Futterflansche mit Camlockbefestigung fiir Spindelképfe
DIN 55029, ISO 702 / Il, ASA B 5.9 D1

FF100-D4
FF120-D5
FF140-D5
FF170-D6
FF220-D8
FF300-D11
FF380-D15

D1074119000
D1074123000
D1074130000
D1074137000
D1074141000

Ident-Nr.
D1070511000
D1070512000
D1070512000
D1070513000
D1070514000
D1070515000
D1070516000

Bestellbeispiel: 1 Futterflansch FF 170-D6, Ident-Nr. D1074123000; hierzu 1 Satz Stehbolzen mit Bundmuttern GréBe 6, Ident-Nr. D1070513000  Fytterflansch D

Zwischenflansche einschlieBlich Befestigungsschrauben flir Spindelkopfe
DIN 55021 A/B, DIN 55026 A/B, ISO 702/1 A1/A2, ASA B5.9 A1/A2

GréBe B D L1 L2 DIN 912
3 ZWF100-K3 - 35 18 70,6 82,6 3 x M10 x 20
4 ZWF120-K4 - 50 20 82,6 104,8 3 x M10 x 20
4 ZWF140-K4 D1074053000 50 20 85,0 104,8 3 x M10 x 20
4 ZWF140-K4 D1074053000 50 18 104,8 85,0 3 x M10 x 20
4 ZWF140-K4 | D1044757000 | 50 18 | 1048 | 826 X MHEX
5 ZWF170-K5 D1074056000 60 24 133,4 104,8 4 x M10 x 25
6 ZWF220-K6 D1074060000 80 28 171,4 133,4 4 x M12 x 30
8 ZWF300-K8 D1074065000 90 32 235,0 171,4 4 x M16 x 35 ;
11 ZWF380-K11 | D1074068000 | 120 | 35 | 3302 | 2350 6 x M20 x 40 Zwischenflansch
DIN 55021 Lochkreis - @ 85mm DIN 55026 Lochkreis - @ 82,6mm Bestellbeispiel: 1 Zwischenflansch ZWF140-K4, Ident-Nr. D1044757000 ZWF
Zwischenscheiben fiir Spindelképfe
DIN 55021 A, DIN 55026 A, ISO 702/l A2, ASA B 5.9 K A2 e
GroBe D L2 L*
4 ZWS100-K4 - 12 82,6 10 ‘
5 ZWS120-K5 - 14 | 1048 15 = -t
5 ZWS140-K5 D1074035000 14 104,8 15 \ L1
6 ZWS170-K6 D1074036000 15 133,4 15 I—/@’j:’ |
8 ZWS220-K8 D1074038000 17 171,4 15 e
8 11 ZWS300-K11 D1074040000 19 235,0 20 b L—
2 15 ZWS380-K15 D1074042000 21 330,2 20
@ *Bei Verwendung dieser Zwischenscheiben missen die Futterbefestigungsschrauben Zwischenscheibe
=1 um das MaB L langer sein! WS
S Bestellbeispiel: 1 Zwischenscheibe ZWS-K5,
& Ident-Nr. D1074035000
® WORKHOLDING SOLUTIONS WORLDWIDE




FORKARDT

Schnellwechsel-Backensystem VC

Das Schnellwechselbackensystem VC ist ebenso ein-
fach in der Handhabung wie effektiv in der Rust-
zeitenoptimierung.

Bei gleicher Wiederholgenauigkeit und geringerem
Platzbedarf als bei den Ublichen Befestigungs-
systemen, sind ebenfalls sehr hohe Spannkréafte
zulassig.

Somit erhdlt man mit diesem Backenschnellwechsel-
system in Verbindung mit einem qualitativ hochwerti-
gen Spannfutter eine wirtschaftliche Problemlésung
zur Steigerung der Produktivitat.

Vorteile auf einen Blick:

e Sekundenschneller Backenwechsel

e Fir AuBen — und Innenspannung

e Backenwechsel einfach automatisierbar
e Sehr hohe Wiederholgenauigkeit

O
m
e 270.10.08 D 10/10
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FORKARDT

Weiche Aufsatzbacken VC
AuBenspannung

ACHTUNG: Bearbeitung nur auBerhalb des —--— Rahmens zulassig!

l— H — l— B —

Weiche

Aufsatzbacken VC |
F
- A
Werkstoff: Vergltungsstahl :[];[—
42CrMo4 G T
D
c E 0o
QLC 160 VC 11 VC 11 20
QLC KT 160 VC 11 | VC 11 D174546000 85 40 60 46 10 35 31 17 50 1,3 o5
QLC 200 VC 21 VC 21 30
QLC KT 200 VC 21 | VC 21 D174548000 105 40 60 59 10 40 38 20 50 1,6 10
QLC 250 VC 22 VC 22 30
QLC KT 250 VC 22 | VC 22 12
QLG 315 VC 22 VG 22 D174550000 120 60 80 74 10 40 45 20 | 67,5 3,9 65
QLC KT 315VC 22 | VC 22 45
QLC 400 VC 31 VC 31 105
QLC KT 400 VC 31 | vC 31 D174552000 152 60 80 90 10 54 60 22 | 59,5 4,4 75
ACHTUNG: Bearbeitung nur auBerhalb des —--— Rahmens zuldssig!

Weiche

Aufsatzbacken VC .
I NN EN U[_

A
Werkstoff: Verglitungsstahl 1
42CrMo4 F

720,

le— H —» E

QLC 160 VC 11 VC 11
Il e v || e D174547000 91 40 60 46 10 35 31 17 | 50 1,4 25
QLC 200 VC 21 VC 21 45
D174549000 99 40 60 59 10 40 38 20 | 50 1,5
° QLC KT 200 VC 21 | VC 21 ’ 35
S QLC 250 VC 22 VC 22 45
- QLC KT 250 VC 22 | VC 22 35
a D174551000 | 120 60 80 74 10 40 45 20 | 67,5 4,0
@ QLC 315 VC 22 VC 22 90
=] QLC KT 315 VC 22 | VC 22 70
g QLC 400 VC 31 VC 31 150
I e | e D174553000 | 155 60 80 90 10 54 60 22 | 59,5 4,4 100
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FORKARDT

Backenbefestigungssystem
Klemmnutenstein NSTK

Allgemeines

Ein weiteres Highlight zum Thema Backen-
befestigungssystem bietet FORKARDT mit
dem Klemmnutenstein NSTK.

Das Wechseln bzw. Versetzen von Spann-
backen auf einen anderen Spanndurchmesser
ist mit erheblichem Riustaufwand verbunden.

Beispiel:
1. Op. Spannbacken mit Spannkrallen

2. Op. Spannbacken mit ausgedrehten
Durchmesser

Das neue Backenbefestigungssystem besteht
aus dem Klemmnutenstein Typ NSTK und den
weichen Spannbacken, die wahlweise mit
Spanneinsatzen SKA oder SKI fur die 1. Op
oder auf den geforderten Spanndurchmesser
unter Spanndruck ausgedreht werden.

Dadurch wird eine wesentlich wirtschaftlichere
RuUstzeit erreicht.

Featu res

¢ Standardisierte weiche Aufsatzbacken — ,
fir den individuellen Einsatz | =

e Krallenbacken fur die Innen- und Aussenspannung
mit Spanneinsétzen SKA und SKI

e Durch die zusatzliche Mdglichkeit, die Spannbacke
und den Nutenstein zu verschieben, wird eine
variabler und vergréBerter Spannbereich erreicht.

e Freie Gestaltungsmdglichkeit
ohne Einschrankungen durch Bohrungen im
Vergleich zum herkdmlichen WBL-System
mit Schraubenbefestigung.

e Schnelles Versetzen und Wechseln der Backen

e Einsetzbar auf allen FORKARDT Spannfuttern mit : === !
zolliger Spitzverzahnung o

e FuttergréBen von DIA 160 m bis 630 mm

e \ereinfachter Backenwechsel auf Pick-up
Maschinen

O
m
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.WORKHOLDING S OLUTIONS W O RL D W I



270.10.08 D 10/10

FORKARDT

Weiche Blockbacken WBLKL
Abmessungen/Leistungsdaten WBLKL

3QLC/QLK 160
3QLC/QLK 200
3QLC/QLK 250
3QLC/QLK 315
3QLC/QLK 400
3QLC/QLK 400
3NH/NHF 500
3NH/NHF 630

WBLKL 11
WBLKL 11
WBLKL 12
WBLKL 12
WBLKL 12
WBLKL 23
WBLKL 23
WBLKL 23

Schruppbacken KBNKLA

mit auswechselbaren Spannkrallen
FUR AUSSENSPANNUNG

Zubehor:

Harte

Spannkrallen

SKA S

Werkstoff: ) Z‘T)—F Ef :

Eins"atzstahl, (:a F

gehartet 5 Zéhne ab Mal3 F= 37
TR

SKA fir AuBenspannung

Bohrung fiir Zyl.-Schr.
G x J DIN 7984

Schruppbacken KBNKLI

mit auswechselbaren Spannkrallen
FUR INNENSPANNUNG

Zubehor:

Harte

Spannkrallen

SKI

Werkstoff:
Einsatzstahl,
gehértet

5 Zdhne ab MaB F= 38

E‘I*
3

>
DN

%
gy T

Bohrung fiir Zyl.-Schr.
G x J DIN 7984

SK' fur Innenspannung

Klemmnutenstein S12 = 174339000

I Klemmnutenstein S11 = 174540000
Klemmnutenstein S23 = 174541000

@ WORKHOLDING
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60 | 40| 50

110 | 50| 70
110 | 50| 70
110 | 50| 70
140 | 60| 80
140 | 60| 80
140 |60 80

O N S

S11
S11
S12
S12
S12
S23
S23
S23

D175384000
D175239000
D174913000
D174913000
D174913000
D175241000
D175241000
D175241000

S11 = Nute 17 und Spitzverzahnung 1/16” x 90°
S12 = Nute 21 und Spitzverzahnung 1/16” x 90°
S23 = Nute 25,5 und Spitzverzahnung 3/32” x 90°

W ORULDW

17
17
21
21
21
25,5
25,5
25,5

23,5
23,5
29,5
29,5
29,5
37
37
37

32
32
40
40
40
50
50
50

12
12
18
18
18
20
20
20

0,9
12
2,9
2,9
2,9
52
5,2
52

IR



Schruppbacken KBNKLA
mit auswechselbaren Spannkrallene FUR AUSSENSPANNUNG

Abmessungen/Leistungsdaten KBNKLA

3QLC/QLK
160

3QLC/QLK
200

3QLC/QLK
250

3QLC/QLK
315

3QLC/QLK
400

3QLC/QLK
400

3NH/NHF
500

3NH/NHF
630

3QLC/K-KS
200

3QLC/K-KS
250

3QLC/K-KS
315

3QLC/K-KS
400
2/3QLC-LS

160

2/3QLC-LS
200

2/3QLC-LS
250

2/3QLC-LS
315
3QLC-KT

160

3QLC-KT
200

3QLC-KT
250

3QLC-KT
315

3QLC-KT
400

3QLC-KT
400

W ORIKMHOLD

KBNKLA 11

KBNKLA 11

KBNKLA 12

KBNKLA 12

KBNKLA 12

KBNKLA 23

KBNKLA 23

KBNKLA 23

KBNKLA 11

KBNKLA 11

KBNKLA 12

KBNKLA 12

KBNKLA 11

KBNKLA 11

KBNKLA 12

KBNKLA 12

KBNKLA 11

KBNKLA 11

KBNKLA 12

KBNKLA 12

KBNKLA 12

KBNKLA 23

33
10
32
50,2
12,6
47,7
81
12,6
65,2
81
12,6
65,2
81,0
22
83,5

40
40
40
40
40

50
50,
50

50

50
50
50
50
50
50
70
70
70
70
70
70
70
70
70
80
80
80
80
80
80

50
50
50
50
50
50
70
70
70
70
70
70

50
50
50
50
50
50
70
70
70
70
70
70

50
50
50
50
50
50
70
70
70
70
70
70
70
70
70
80
80

S11
S11
S11
S11
S11
S11
$12
S12
S12
§12
S12
S12
S12
S12
S12
S23
S23
S23
S23
S23
S23

S11
S11
S11
S11
S11
S11
S12
S12
S12
S12
S12
S12

S11
S11
S11
S11
S11
S11
§12
S12
S12
S12
S12
S12

S11
S11
S11
S11
S11
S11
S12
S12
S12
S12
S12
S12
S12
S12
S12
S23
S23

D175378000
D175379000
D175380000
D174957000
D174958000
D174959000
D174960000
D174961000
D174962000
D174960000
D174963000
D174962000
D174960000
D174961000
D174962000
D175213000
D175214000
D175213000
D175214000
D175213000
D175214000

D174957000
D174958000
D174959000
D174957000
D174958000
D174959000
D174960000
D174961000
D174962000
D174960000
D174963000
D174962000

D175378000
D175379000
D175380000
D174957000
D174958000
D174959000
D174960000
D174961000
D174962000
D174960000
D174963000
D174962000

D175378000
D175379000
D175380000
D174957000
D174958000
D174959000
D174960000
D174961000
D174962000
D174960000
D174963000
D174962000
D174960001
D174961002
D174962002
D175213000
D175214000

N G

30,5-76,5| 186 295 |60
61 -105| 186 31,7 |60
80 -126| 186 339 |60
44 -88 232 391 |80
88 -134| 232 44,35 |80
125 -170 | 232 46,5 |80
63 -141 338 53,0 | 110
131 -210 | 338 58,4 | 110
197 -277 | 338 67,2 | 110
89 -202 | 399 530 | 110
193 -307 | 399 67,1 110
225 -339| 399 67,2 | 110
121 -268 | 464 53,0 | 110
225 -373 | 464 58,4 | 110
251 -404 | 464 67,2 110
101 -292 | 533 70,86 | 140
224 -414 | 533 77,7 | 140
131 -393 | 633 70,86 | 140
253 -515| 633 77,7 | 140
154 -522 | 762 70,86 | 140
276 -645 | 762 77,7 1140
44 - 88 232 391 |80
88-134 | 232 44,35 | 80
125-170 | 232 46,5 |80
85-129 | 278 39,1 |80
122-174 | 278 44,35 | 80
165-210 | 278 46,5 |80
125-202 | 399 53,0 | 110
193-307 | 399 58,4 | 110
260-340 | 399 67,2 | 110
168-282 | 480 53,0 | 110
273-387 | 480 67,1 110
305-418 | 480 67,2 | 110
30,5-76,5| 186 295 |60
61 -105| 186 31,7 |60
80 -126| 186 339 |60
44 -88 232 391 |80
88 -134| 232 44,35 | 80
125 -170 | 232 46,5 |80
63 -141 338 530 | 110
131 -210 | 338 58,4 | 110
197 -277 | 338 67,2 | 110
89 -202| 399 53,0 | 110
159 -307 | 399 67,1 110
225 -339 | 399 67,2 | 110
36 - 101 208 29,5 |60
64-129 | 208 31,7 |60
85-150 | 208 339 |60
44 - 80 222 39,1 |80
89-124 | 222 44,35 |80
124-160 | 222 46,5 |80
44-134| 330 53,0 | 110
113-203 | 330 58,4 | 110
179-270 | 330 67,2 | 110
45-197 | 394 530 | 110
149-302 | 394 67,1 110
180-334 | 394 67,2 | 110
101-268 | 464 53,0 | 110
225-373 | 464 58,4 | 110
265-414 | 464 67,2 |110
76-292 | 533 70,86 | 140
200-414| 533 77,7 | 140
S OLUT

17 | 235 | 46
17 | 235 | 46
17 | 235 | 46
17 | 235 | 46
17 | 235 | 46
17 | 235 | 46
21 | 295 | 63
21 | 295 | 63
21 | 295 | 63
21 | 295 | 63
21 | 295 | 63
21 | 295 | 63
21 | 295 | 63
21 | 295 | 63
21 | 295 | 63
255 | 37 | 12
255 | 37 | 12
255 | 37 | 12
255 | 37 | 12
255 | 37 | 12
255 | 37 | 12
17 | 235 | 46
17 | 235 | 46
17 | 235 | 46
17 | 235 | 46
17 | 235 | 46
17 | 235 | 46
21 | 295 | 63
21 | 295 | 63
21 | 295 | 63
21 | 295 | 63
21 | 295 | 63
21 | 295 | 63
17 | 235 | 46
17 | 235 | 46
17 | 235 | 46
17 | 235 | 46
17 | 235 | 46
17 | 235 | 46
21 | 295 | 63
21 | 295 | 63
21 | 295 | 63
21 | 295 | 63
21 | 295 | 63
21 | 295 | 63
17 | 235 | 46
17 | 235 | 46
17 | 235 | 46
17 | 235 | 46
17 | 235 | 46
17 | 235 | 46
21 | 295 | 63
21 | 295 | 63
21 | 295 | 63
21 | 295 | 63
21 | 295 | 63
21 | 295 | 63
21 | 295 | 63
21 | 295 | 63
21 | 295 | 63
255 | 37 | 12
255 | 37 | 12
O N S

14 | 0,59
14 | 0,55
14 | 0,54
14 | 0,80
14 10,72
14 | 0,64
18 | 1,86
18 | 1,65
18 | 1,73
18 | 1,86
18 | 1,77
18 | 1,73
18 | 1,86
18 | 1,65
18 | 1,73
22 | 325
22 | 2,75
22 | 325
22 | 2,75
22 | 325
22 | 2,75
14 | 0,80
14 | 0,72
14 | 0,64
14 | 0,80
14 10,72
14 | 0,64
18 | 1,86
18 | 1,65
18 | 1,73
18 | 1,86
18 | 1,77
18 | 1,73
14 | 0,59
14 | 0,55
14 | 0,54
14 | 0,80
14 | 0,72
14 | 0,64
18 | 1,86
18 | 1,65
18 | 1,73
18 | 1,86
18 | 1,77
18 | 1,73
14 | 0,59
14 | 0,55
14 | 0,54
14 | 0,80
14 | 0,72
14 | 0,64
18 | 1,86
18 | 1,65
18 | 1,73
18 | 1,86
18 | 1,77
18 | 1,73
18 | 1,86
18 | 1,65
18 | 1,73
22 | 1,77
22 | 2,75

D175378001
D175379001
D175380001
D174957001
D174958001
D174959001
D174960001
D174961001
D174962001
D174960001
D174963001
D174962001
D174960001
D174961001
D174962001
D175213001
D175214001
D175213001
D175214001
D175213001
D175214001

D174957001
D174958001
D174959001
D174957001
D174958001
D174959001
D174960001
D174961001
D174962001
D174960001
D174963001
D174962001

D175378001
D175379001
D175380001
D174957001
D174958001
D174959001
D174960001
D174961001
D174962001
D174960001
D174963001
D174962001

D175378001
D175379001
D175380001
D174957001
D174958001
D174959001
D174960001
D174961001
D174962001
D174960001
D174963001
D174962001
D174960001
D174961001
D174962001
D175213001
D175214001

D45474002
D45474002
D45474002
D45474002
D45475002
D45475002
D45482002
D45483002
D45483002
D45482002
D45483002
D45483002
D45482002
D45483002
D45483002
D45488002
D45489002
D45488002
D45489002
D45488002
D45489002

D45474002
D45475002
D45475002
D45474002
D45475002
D45475002
D45482002
D45483002
D45483002
D45482002
D45483002
D45483002

D45474002
D45474002
D45474002
D45474002
D45475002
D45475002
D45482002
D45483002
D45483002
D45482002
D45483002
D45483002

D45474002
D45474002
D45474002
D45474002
D45475002
D45475002
D45482002
D45483002
D45483002
D45482002
D45483002
D45483002
D45482002
D45483002
D45483002
D45488002
D45489002

W O R L D W I

FORKARDT

D45463003

D45463003

D176151002

D176151002

D176151002

D45475003

D45475003

D45475003

D45463003

D45463003

D176151002

D176151002

D45463003

D45463003

D176151002

D176151002

D45463003

D45463003

D45468003

D45468003

D45468003

D45475003

270.10.08 D 10/10

o
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Schruppbacken KBNKLI
mit auswechselbaren Spannkrallene FUR INNENSPANNUN G

Abmessungen/Leistungsdaten KBNKLI

3QLC/QLK 8 40 |50 |S11 |D175381000|125 -169 | 186 282 |60 |17 235 | 46 | 14 | 0,58 D175378001 | D45478002

160 KBNKLI 11 | 22 |40 |50 |[S11 |D175382000|97 -141 186 262 |60 |17 235 | 46 | 14 | 054 D175379001 | D45478002 |D45463003
33 |40 |50 |S11 |D176596000(76 -120 | 186 262 |60 |17 235 | 46 | 14 | 0,53 D175380001 | D45478002

3QLC/QLK 10 (40 |50 |[S11 |D175215000|165 -210 | 232 406 (80 |17 235 | 46 | 14 | 0,79 D174957001 | D45478002

200 KBNKLI 11 | 32 [40 |50 |[S11 |D175216000(121 -166 | 232 356 |80 |17 235 | 46 | 14 | 0,71 D174958001 | D45479002 |D45463003
50,2 |40 |50 |S11 |D175217000|86 -130| 232 336 |80 |17 235 | 46 | 14 | 0,63 D174959001 | D45479002

3QLC/QLK 12,650 |70 |S12 |D175218000|259 -373 | 338 56,7 | 110 | 21 295 | 63 | 18 | 1,84 D174960001 | D45486002

250 KBNKLI 12 | 47,7 |50, |70 |S12 |D175219000| 161 -241 338 516 |110 | 21 295 | 63 | 18 | 1,64 D174961001 | D45486002 |D176151002
81 |50 |70 |S12 |D175220000(96 -175| 338 529 |110 | 21 295 | 63 | 18 | 1,72 D174962001 | D45487002

QLC/QLK 12,650 |70 |S12 [D175218000|259 -373 | 399 56,7 | 110 | 21 295 | 63 | 18 | 1,84 D174960001 | D45486002

315 KBNKLI 12 | 65,250 |70 |[S12 |D175221000(154 -203 | 399 539 |110 | 21 295 | 63 | 18 | 1,75 D174963001 | D45487002 |D176151002
81,050 |70 |S12 |D175220000| 123 -236 | 399 529 |[110 | 21 295 |63 | 18 | 1,72 D174962001 | D45487002

3QLC/QLK 12,6 (50 |70 |[S12 |D175218000|291 -439 | 464 56,7 | 110 | 21 295 |63 | 18 | 1,84 D174960001 | D45486002

400 KBNKLI 12 | 65,2 |50 |70 |S12 |D175221000|186 -334 | 464 539 |110 | 21 295 |63 | 18 | 1,75 D174961001 | D45487002 |D176151002

81,050 |70 |S12 |D175220000 155 -303 | 464 529 |110 | 21 295 | 63 | 18 | 1,72 D174962001 | D45487002
3QLC/QLK | KBNKLI23 | 22 |60 |80 |S23 |D175222000|294 -486 | 533 68,6 |140 | 255 | 37 12 22 | 321 D175213001 | D45492002

400 83,560 |80 |S23 [D175223000(172 -363 | 533 | 624 |140 | 255 | 37 |12 | 22 | 273 | D175214001 | D45493002 | 45475003

NH/NHE | KBNKLI23 |22 |60 |80 |S23 |D175222000(322 -586| 633 | 686 |140 | 255 | 37 | 12 | 22 | 321 | D175213001 | D45488002

500 835(60 |80 [S23 |D175223000(199 -463| 633 | 624 |140 | 255 |37 |12 | 22 | 273 | D175214001 | D45489002 |D42475003

NH/NHE | KBNKLI23 |22 |60 |80 |S23 |D175222000(346 -716| 762 | 686 |140 | 255 | 37 | 12 | 22 | 321 | D175213001 | D45488002

630 83560 |80 |S23 |D175223000(223 -503 | 762 | 624 140 | 255 | 37 |12 | 22 | 273 | D175214001 | D45489002 |P45475003

30LC/KKS 10 |40 |50 |S11 |D175215000|165-210| 232 | 406 |80 |17 | 235 | 46 | 14 | 079 |D174957001 | D45478002

200 KBNKLI11 |32 |40 |50 [S11 [D175216000(121-166| 232 |356 |80 |17 | 235 | 46 | 14 | 071 | D174958001 | D45479002 |D45463003
50,240 |50 |S11 |D175217000| 86-130| 232 | 336 |80 |17 | 235 | 46 | 14 | 063 |D174959001 | D45479002

30LC/KKS 10 |40 |50 |S11 |D175215000(206-251| 278 | 406 |80 |17 | 235 | 46 | 14 | 079  |D174957001 | D45478002

250 KBNKLI11 |32 |40 |50 |S11 [D175216000(161-206| 278 | 356 |80 |17 | 235 | 46 | 14 | 071 | D174958001 | D45479002 |D45463003
50,240 |50 |S11 [D175217000(125-170| 278 | 336 |80 |17 | 235 | 46 | 14 | 063 | D174959001 | D45479002

30LC/K-KS 126(50 |70 |S12 |D175218000(294-374 | 399 | 567 |110 | 21 | 205 | 63 | 18 | 1,84 | D174960001 | D45486002

315 KBNKLI12 | 47,7 |50 |70 |S12 |D175219000(224-304 | 399 | 516 |110 |21 | 295 | 63 | 18 | 1,64 | D174961001 | D45487002 |D176151002
81 |50 |70 |S12 [D175220000(158-238 | 399 | 529 110 |21 | 295 | 63 | 18 | 1,72 | D174962001 | D45487002

30LC/K-KS 126]50 |70 |s12 |D175218000(339- 453 | 480 | 567 |110 | 21 | 205 | 63 | 18 | 1,84 | D174960001 | D45486002

400 KBNKLI12 | 652 |50 |70 |S12 |D175221000(234-348 | 480 | 539 |110 |21 | 295 | 63 | 18 | 1,75 | D174963001 | D45487002 |D176151002

81 |50 |70 |S12 |D175220000|202-316 | 480 529 110 | 21 295 | 63 | 18 | 1,72 D174962001 | D45487002

2/3QLC-LS 8 40 |50 |S11 |D175378000(125- 169 | 186 295 |60 |17 235 | 46 | 14 | 059 D175378001 | D45478002

160 KBNKLI11 | 22 [40 |50 |S11 |D175379000| 97- 141 186 31,7 |60 |17 235 | 46 | 14 | 0,55 D175379001 | D45478002 |D45463003
33 |40 |50 |S11 |D175380000| 76-120 | 186 339 |60 |17 235 | 46 | 14 | 054 D175380001 | D45478002

2/3QLC-LS 10 |40 |50 |S11 [D175215000(165-210 | 232 406 (80 |17 235 | 46 | 14 | 0,79 D174957001 | D45478002

200 KBNKLI11 | 32 [40 |50 |[S11 |D175216000(121-166 | 232 356 (80 |17 235 | 46 | 14 | 0,71 D174958001 | D45479002 |D45463003
50,240 |50 |S11 |D175217000| 86- 130 | 232 336 |80 |17 235 | 46 | 14 | 0,63 D174959001 | D45479002

2/3QLC-LS 12,650 |70 |S12 |D174960000|232- 312 | 338 530 |[110 | 21 295 |63 | 18 | 1,86 D174960001 | D45486002

250 KBNKLI 12 | 47,7 |50 |70 |S12 |D174961000 161 - 241 338 58,4 | 110 | 21 295 | 63 | 18 | 1,65 D174961001 | D45486002 |D176151002
81 |50 |70 |S12 |D174962000 96-175| 338 672 |110 | 21 295 |63 | 18 | 1,73 D174962001 | D45487002

2/3QLC-LS 12,650 |70 |S12 |D174960000|259- 373 | 399 53,0 |110 | 21 295 | 63 | 18 | 1,86 D174960001 | D45486002

315 KBNKLI 12 | 65,250 |70 |[S12 |D174963000(154- 268 | 399 67,1 110 | 21 295 | 63 | 18 | 1,77 D174963001 | D45487002 |D176151002
81 |50 |70 |S12 |D174962000|123-236 | 399 672 [110 | 21 295 |63 | 18 | 1,73 D174962001 | D45487002

3QLC-KT 8 40 |50 |S11 |D175381000(125-189 | 208 282 |60 |17 235 | 46 | 14 | 0,58 D175378001 | D45478002

160 KBNKLI11 | 22 [40 |50 |S11 |D175382000| 97 - 161 208 262 |60 |17 235 | 46 | 14 | 0,54 D175379001 | D45478002 |D45462003
33 |40 |50 |S11 |D176596000| 76-140 | 208 262 |60 |17 235 | 46 | 14 | 0,53 D175380001 | D45478002

3QLC-KT 10 [40 |50 |[S11 |D175215000 165 - 201 222 406 (80 |17 235 | 46 | 14 | 0,79 D174957001 | D45478002

200 KBNKLI 11 | 32 |40 |50 |S11 |D175216000|121-156 | 222 356 |80 |17 235 | 46 | 14 | 0,71 D174958001 | D45479002 |D45462003
50,2 |40 |50 |S11 |D175217000| 85-119 | 222 336 |80 |17 235 | 46 | 14 | 0,63 D174959001 | D45479002

3QLC-KT 12,6 (50 |70 |[S12 |D175218000|213-304 | 330 56,7 | 110 | 21 295 | 63 | 18 | 1,84 D174960001 | D45486002

250 KBNKLI 12 | 47,7 |50 |70 |[S12 |D175219000(143-234 | 330 516 |110 | 21 295 | 63 | 18 | 1,64 D174961001 | D45486002 |D176151002
81 |50 |70 |S12 |D175220000| 78-168 | 330 529 |110 | 21 295 | 63 | 18 | 1,72 D174962001 | D45487002

3QLC-KT 12,650 |70 |S12 |D175218000|214-367 | 394 56,7 | 110 | 21 295 | 63 | 18 | 1,84 D174960001 | D45486002

315 KBNKLI 12 | 65,250 |70 |[S12 |D175221000(109-262 | 394 539 |110 | 21 295 | 63 | 18 | 1,75 D174963001 | D45487002 |D176151002
81 |50 |70 |S12 |D175220000| 79 - 231 394 529 |110 | 21 295 | 63 | 18 | 1,72 D174962001 | D45487002

3QLC-KT 12,650 |70 |S12 |D174960001|135-303 | 464 530 |[110 | 21 295 |63 | 18 | 1,86 D174960001 | D45486002

400 KBNKLI 12 | 65,2 |50 |70 |S12 |D174961001|186-334 | 464 58,4 | 110 | 21 295 | 63 | 18 | 1,65 D174961001 | D45487002 (D176151002

81,0/50 |70 |S12 |D174962001|332-439 | 464 | 67,2 |110 |21 | 205 | 63 | 18 | 1,73 | D174962001 | D45487002
30LC-KT | KBNKLI23 |22 |60 |80 |S23 |D175222000(267-486| 533 | 68,6 |140 | 255 | 37 |12 | 22 | 321 | D175213001 | D45492002
400 835|60 |80 |S23 |D175223000|146-363 | 533 | 62,4 |140 | 255 | 37 | 12 | 22 | 273 | D175214001 | D45493002 |D45475003
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Harte Aufsatzbacken HB

* Harte Aufsatzbacken HB

e Gehartete Aufsatzbacke
flr universellen Einsatz

e Spannbacken kdénnen nachtraglich
im Futter ausgeschliffen werden.

e Erhéhte Mitnahmekraft durch
Blockverzahnung

¢ Bei Lieferung mit einem
FORKARDT-Spannfutter im Futter
ausgeschliffen

FORKARDT

~— D —
T TS
1 A 41
7] b . Z]
. A Al € A
s +—|— 3 L s+
Y. Ys
[ s L1 ey
(bbbl T
B c c
B1 HB 23/140
I
I
i
Hauptabmessungen
HB 08 5,5 26 31 S 08 D168904000 47 10 24,4 12,3 1/16" x 90° 22,0 0,13
HB 09 6,5 32 39 S 09 D168905000 57,5 12 25,4 14,9 1/16" x 90° 25,4 0,23
HB 11/65 10 35 44 S11 D38762014 64,7 17 19 28 1/16" x 90° 27,5 0,39
HB 11 12 40 49 S11 | D1071961000 | 72,6 17 19 18 1 /16" x 90° 32,5 0,47
HB 11/110 12 40 49 S11 | D1071416000 | 808 17 19 26,2 1 /16" x 90° 34,0 0,56
HB 12 14 50 58 S12 | D1071915000 | 1035 | 21 25 33,5 1 /16" x 90° 42,5 1,12
HB 23/18 18 60 75 s 23 D45702000 | 139,7 | 255 31 53 3/32" x 90° 56,5 2,52 .
HB 23/140 26 60 65 $23 | D1071922000 | 139,7 | 255 31 53 3/32" x 90° 57,5 2,15 s
HBT 09 6,5 30 35 S09 | D154254000 63 12 17 16,5 1 /16" x 90° 34,2 0,19 o
HBT 10 8 32 42 S10 | D154255000 73 14 19,5 19,5 1 /16" x 90° 33,7 0,29 3
HBT 11 12 40 53 S11 D154256000 89 17 23 27 1/16" x 90° 38,1 0,56 S
o
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FORKARDT

Harte Aufsatzbacken HB

Spannbereiche QLC/K mit HB

3QLC/K 160 HB11/65 | D38762014000 | 22-56 47-81 92-125 135-170 65-97 108-141 153-187 172-206
3QLC/K 200 HB11 D1071961000 | 32-122 38-126 89-188 140-230 80-168 130-219 179-268 180-270
3QLC/K 250 HB12 D1071915000 | 24-120 49-155 131-238 212-361 75-165 147-246 255-326 253-313
3QLC/K 315 HB12 D1071915000 | 28-182 64-217 146-300 227-381 80-226 155-308 234-388 268-423
3QLC/K 400 HB12 D1071915000 | 90-256 109-291 191-373 273-455 120-300 199-381 279-462 | 314-497

3QLC/K 400 HB23/18 | D4570200000 | 41-208 89-262 193-365 294-467 115-281 213-322 312-484 369-541

Spannbereiche QLC/K-KS mit HB

3QLC/K-KS 200| HB11/65 | D38762014000 | 65-114 89-128 135-173 179-218 106-145 151-189 196-235 216-255
3QLC/K-KS 250| HB11 D1071961000 | 75-171 80-175 131-226 183-278 121-216 172-268 221-317 223-319
3QLC/K-KS 315| HB12 D1071915000 | 76-183 111-218 193-301 275-283 122-227 201-309 281-389 316-424
3QLC/K-KS 400| HB12 D1071915000 | 107-254 142-300 224-382 306-464 141-308 232-390 312-471 347-506

Spannbereiche QLC-LS mit HB

2QLC-LS 160 HB11/65 | D38762014000 | 24-55 49-80 94-125 138-170 67-97 110-141 155-186 174-206
2QLC-LS 200 HB11 D1071961000 | 20-124 26-128 77-179 128-231 70-169 118-221 166-270 167-272
2QLC-LS 250 HB12 D1071915000 | 20-123 37-158 119-240 200-322 68-168 140-248 218-329 241-363
2QLC-LS 315 HB12 D1071915000 | 32-183 68-218 150-300 231-382 83-227 159-308 238-389 272-423
3QLC-LS 160 HB11/65 | D38762014000 | 24-55 49-80 94-125 138-170 67-97 110-141 155-186 174-206
3QLC-LS 200 HB11 D1071961000 | 20-124 26-128 99-179 129-231 70-169 118-221 166-270 168-272
3QLC-LS 250 HB12 D1071915000 | 20-123 37-158 119-240 200-322 74-168 140-248 218-329 241-363
3QLC-LS 315 HB12 D1071915000 | 32-183 68-218 150-300 231-382 83-227 159-308 238-389 272-423
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Weiche Aufsatzbacken WBL/WBS

Typ

WBL 08
WBL 09
WBL 11
WBS 11
WBS 11
WBL 11
WBS 11
WBS 11
WBS 11
WBS 11
WBS 11
WBL 12
WBS 12
WBS 12
WBS 12
WBS 12
WBS 12
WBS 12
WBL 23
WBS 23
WBS 23
WBS 23
WBS 23

A
47
60
70
70
70
80
90
90
920
90
20
110
120
120
120
120
120
120
140
155
155
155
155

25
30
40
40
60
40
40
40
40
60
60
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60
80

W ORKHOLD

N

®
225
25
40
60
60
40
40
60
80
60
80
50
50
80
100
60
80
90
60
60
90
120
80

G

D
S 9
S 9
S11
S11
S11
S11
S11
S11
S11
S 11
S11
S12
S12
S12
S12
S12
S12
S12
S23
S23
S23
S23
S23

S

* Weiche Aufsatzbacke WBL/WBS
W B L Zum genauen Spannen bereits

FORKARDT

bearbeiteter Werkstlcke, die an den Spannflachen nicht

W B S beschadigt werden diirfen, stehen weiche Aufsatzbacken
Typ WBL/WBS zur Verfligung.
Diese Backenart wird unter Spanndruck auf den jeweiligen
Spanndurchmesser ausgedreht und gewahrleistet
eine extrem hohe Wiederholgenauigkeit.

Backenanschluss D

B
B1"
fe— —
|

J —I_ ...... |

Ident-Nr. B1 L
D168906000 10,0 14
D168907000 12,0 20
D49302000 17,0 22
D49829001 17,0 22
D49830001 17,0 22
D49303000 17,0 22
D49831001 17,0 22
D49831002 17,0 22
D49831003 17,0 22
D49832001 17,0 22
D49832004 17,0 22
D49304000 21,0 28
D49834001 21,0 28
D49834002 21,0 28
D49834009 21,0 28
D49835001 21,0 28
D49835007 21,0 28
D49835002 21,0 28
D49306000 25,5 35
D49839001 25,5 35
D49839002 25,5 35
D49839003 25,5 35
D49840001 25,5 35

OLUTI ONS

L1

6,5
8,0
15
15
15
25
25
25
25
25
25

30
30
30
30
30
30
30

30
30

t I
L1
L 3
L S hd [
Ys
T 1 ‘
| C
WBL +
WBS
T ys kg/Stiick
1/16" x 90° 19,5 0,15
1/16" x 90° 26,0 0,25
1/16" x 90° 31,5 0,68
1/16" x 90° 31,5 1,02
1/16" x 90° 31,5 1,67
1/16" x 90° 35,0 0,89
1/16" x 90° 35,0 0,91
1/16" x 90° 35,0 1,38
1/16" x 90° 35,0 1,84
1/16" x 90° 35,0 2,22
1/16" x 90° 35,0 2,97
1/16" x 90° 51,0 1,70
1/16" x 90° 59,0 1,91
1/16" x 90° 59,0 3,07
1/16" x 90° 59,0 3,85
1/16" x 90° 59,0 2,86
1/16" x 90° 59,0 3,87
1/16" x 90° 59,0 4,50 °
3/32" x 90° 58,0 3,12 S
3/32" x 90° 58,0 3,55 a
3/32" x 90° 58,0 5,34 3
3/32" x 90° 58,0 7,12 2
3/32"x 90° 58,0 6,68 E

W O RL D W

o



FORKARDT
Aus dem FORKARDT Programm

Spannkraftmesser

e Elektronisch/mechanisches Kompaktgerat zur
Routineprifung von Spannzeugen

¢ Erhoht die Sicherheit des Produktionsprozesses e

* Ausgefiihrt in C-MOS-Technik 4 SKM

Kraftspannfutter

e Hochentwickeltes Universalfutter

e Mit Durchgangsbohrung, Fliehkraftausgleich
und integrierter Schmierstoffreserve

¢ Feinfihlige Fertigbearbeitung bei héchsten
Drehzahlen

e Futtervarianten flr unterschiedlichste
Anwendungen mit extrem groBer Bohrung » .
(QLC-KS), sehr langem Spannhub (QLC-LS), 3 QLC/K
zum ausgleichenden Spannen (QLC-AG) oder Familie
als Vollversion fiir hochste Ansprliche (QLC-KT)

Sonderspanntechnik

e Speziell konstruiert und gefertigt nach
Kundenanforderung

e Kombinierte Zentrier- und Spannfunktion fir
prazise Mitnahme

¢ Beispiel: Achsschenkelfutter flr
PKW-Fahrwerksteile

e Abgedichtet und 6lgefillt fiir Dauereinsatz Sonderfutter

Prézisions-Kraftspannfutter
zum Schleifen und Hartdrehen

® Hermetisch abgedichtet, mit Dauerschmierung
fir hohe Wartungs- und Verschleissfreiheit

¢ Spannwiederholgenauigkeit < 0,0025 mm

¢ Backenwechsel ohne Genauigkeitsverlust

Hochprazisions-
futter

Spanndorne/Spannzangen

e Spannbereich zwischen 12,5-178,0 mm

® Doppelkegelspannsystem mit geschlitzten
Hulsen

e Variables Programm zur Entwicklung optimaler
Spannsysteme

e Geschliffen nach Kundenwunsch
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FORKARDT FRANCE S.A.R.L.

28 Avenue de Bobigny

F-93135 Noisy le Sec Cédex

Tel: (+49) 211-25 06-0 Tel: (+41) 52-3 553131 Tel: (+33) 1-4183 1240

Fax:  (+49) 211-25 06-221 Fax:  (+41) 52-3 435240 Fax:  (+33) 1-4840 4759

E-Mail: info@forkardt.com E-Mail: info-ch@forkardt.com E-Mail: forkardt.france@forkardt.com

FORKARDT SCHWEIZ GmbH
Industriestrasse 3
CH-8307 Effretikon

FORKARDT DEUTSCHLAND GMBH
Heinrich-Hertz-Str. 7
D-40699 Erkrath

ITW WORKHOLDING
2155 Traversefield Drive
Traverse City, MI 49686, USA

FORKARDT NORTH AMERICA
2155 Traversefield Drive
Traverse City, MI 49686, USA

BUCK CHUCK
2155 Traversefield Drive
Traverse City, Ml 49686, USA

Tel:  (+1) 800-228-2825 Tel:  (+1) 800-544-3823 Tel:  (+1) 800-794-6190
(+1) 231-995-8312 (+1) 231-947-5755 (+1) 231-947-5755 www.forkardt.com
Fax: (+1)231-995-8362 Fax: (+1) 231-995-8361 Fax: (+1) 231-995-8361

Printed in Germany

E-Mail: sales@itwworkholding.com
Website: www.buckchuckusa.com

E-Mail: sales@itwworkholding.com
Website: www.itwworkholding.com

E-Mail: sales@itwworkholding.com
Website: www.itwworkholding.com
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